WYCIAG Z REGULAMINU SPRZEDAZY OPROGRAMOWANIA
FORUM MEDIA POLSKA SP. Z 0.0.

OGOLNE WARUNKI SPRZEDAZY

1. Udzielajacym licencji — licencjodawca jest Spotka Forum Media Polska Sp. z o.0.
z siedzibg w Poznaniu przy ul. Polskiej 13; wpisana do rejestru przedsiebiorcéow pro-
wadzonego przez Sad Rejonowy Poznan Nowe Miasto i Wilda w Poznaniu, VIl Wy-
dziat Gospodarczy KRS, Nr KRS 0000037307, REGON 631046924, NIP 781-15-51-223,
kapitat zaktadowy: 300 000,00 zt, zwana dalej Forum lub Spétka.

2. Licencja to odptatne, niewytaczne, ograniczone czasowo prawo do korzystania
z Oprogramowania obejmujace takze prawo do zainstalowania Oprogramowania
na dysku twardym komputera lub podobnym nosniku do trwatego przechowywania
danych, do zainstalowania i przechowywania Oprogramowania w pamieci systemu
komputerowego oraz do zaimplementowania, przechowywania i wySwietlania Opro-
gramowania w systemach komputerowych, pod warunkiem jednak, ze maksymalna
liczba takich systeméw komputerowych bedzie okreslona w zaméwieniu, za ktére
Zamawiajacy zaptaci stosowna optate licencyjng (licencja obejmuje wersje: jedno-
stanowiskowa, pieciostanowiskowa lub sieciowa).

3. Zamawiajacym jest osoba fizyczna niebedaca konsumentem w rozumieniu art. 22!
Kodeksu cywilnego®, osoba prawna badz jednostka organizacyjna nieposiadajaca
osobowosci prawnej sktadajaca zamoéwienie na Oprogramowanie.

4. Sktadajac zamdwienie, Zamawiajacy:

- wyraza zgode na wystawienie faktury VAT bez podpisu odbiorcy,

— oswiadcza, iz zapoznat sie z regulaminem sprzedazy i akceptuje jego postanowienia,

— aw przypadku osoby fizycznej, oswiadcza, ze zamdwienie skfada w bezposrednim
zwigzku z prowadzong przez niego dziatalnoscig gospodarcza lub zawodowa.

5. Z chwila realizacji zamoéwienia dochodzi do zawarcia pomiedzy Forum Media Polska
a Zamawiajacym umowy sprzedazy licencji na Oprogramowanie.

6. Do ceny zaméwionych produktéw doliczany jest podatek VAT oraz koszty pakowania
i wysytki. Wraz zzaméwionym produktem Zamawiajacy otrzymuje fakture z 10-dnio-
wym terminem ptatnosci.

7. Na podstawie regulaminu Forum udziela Zamawiajacemu odptatnej, niewytacznej,
ograniczonej czasowo licencji obejmujacej prawo do korzystania z Oprogramowania
w wersji okreslonej na fakturze, na warunkach opisanych w niniejszym Regulaminie
oraz prawo do zainstalowania Oprogramowania na dysku twardym komputera lub
podobnym nosniku do trwatego przechowywania danych, do zainstalowania i prze-
chowywania Oprogramowania w pamieci systemu komputerowego oraz do zaimple-
mentowania, przechowywania i wyswietlania Oprogramowania w systemach kom-
puterowych, pod warunkiem jednak, ze maksymalna liczba takich systeméw kom-
puterowych bedzie okreslona w zaméwieniu, za ktére Zamawiajacy zapfaci stosowna
opftate licencyjna (licencja obejmuje wersje: jednostanowiskowa, pieciostanowiskowa
lub sieciowa). Licencja obejmuje ponadto prawo do korzystania ze wszystkich aktuali-
zacji i patchéw Oprogramowania wydanych przez Forum w okresie trwania licengji.

*Art. 22" Kodeksu cywilnego: Za konsumenta uwaza sie osobe fizyczng dokonujacg z przedsie-
biorca czynnosci prawnej niezwiazanej bezposrednio z jej dziatalnoscia gospodarcza lub zawodowg).



8.

9.

Licencja udzielana jest na okres 12 miesiecy, liczac od daty wystawienia fak-
tury przez Forum na rzecz Zamawiajacego.

Po uptywie 12 miesiecy, o ile Zamawiajacy nie zgtosi rezygnacji, licencja jest przedtu-
zana o nastepny taki sam okres i wystawiana jest faktura VAT z 10-dniowym termi-
nem ptatnosci. Niezaptacenie faktury nie powoduje rozwigzania umowy licencyjnej,
jednakze optacenie faktury jest warunkiem koniecznym do korzystania z Oprogra-
mowania przez Zamawiajacego.

. Brak mozliwosci korzystania z Oprogramowania z powodu niezaptacenia faktury

nie wptywa na okres obowiazywania licencji, ktéry jest liczony od daty wystawienia
faktury przez Forum.

. Zamawiajacy ma prawo do zfozenia rezygnacji z przedtuzenia licencji w formie

pisemnej na adres korespondencyjny Forum lub na numer faxu: 61 66 55 888 lub
e-mail: rezygnacje@forum-media.pl w terminie 14 dni przed koncem obowigzujacej
licengji (liczy sie data wptywu pisma do Forum). Informacja o rezygnacji powinna
zawiera¢ dane umozliwiajace identyfikacje Zamawiajacego.

REKLAMACJE, REZYGNACJE | NOTY KORYGUJACE

1.

Forum nie prowadzi wysytki produktéw ,na prébe”, tj. na bezptatny okres testo-
wania produktu.

. Reklamacje nalezy sktada¢ w formie pisemnej w Dziale Obstugi Klienta w siedzibie

Forum Media Polska Sp. z 0.0. przy ul. Polskiej 13, 60-595 Poznan lub przesytajac
na adres mailowy: bok@forum-media.pl. Reklamacja musi zawiera¢ dane umozliwia-
jace identyfikacje Zamawiajacego, ktére zostaty podane przy sktadaniu Zaméwienia.
W celu reklamacji wadliwych elementéw publikacji Zamawiajacy zobowigzany jest
przesta¢ pisemne zgtoszenie zwierajace opis wady wraz z reklamowanym produktem.

. Forum przyjmuje reklamacje oraz gwarantuje wymiane wadliwych elementéw tylko

i wytacznie w nastepujacych przypadkach:

— fizyczne uszkodzenie segregatora lub kartek,

— btedy drukarskie lub introligatorskie,

— wadliwo$¢ nosnika DVD lub CD,

— innych wad produktu powstatych z winy Forum lub podczas transportu do Za-
mawiajacego.

Termin rozpatrzenia reklamacji wynosi 7 dni roboczych.

. Zgodnie z obowiazujacymi przepisami podatkowymi, pomytki w dokumentach

sprzedazy dotyczace danych pfatnika (nazwa, adres, nr NIP) korygujemy jedynie,
akceptujac noty korygujace wystawiane przez Klienta.

. Forum wystawia faktury korygujace jedynie w przypadku pomytek w nastepujacych

elementach dokumentu sprzedazy:

— jednostce miary i ilosci sprzedanych towaroéw,

— stawce podatku,

— sumie wartosci netto towaréw lub wykonywanych ustug,
— wartosci sprzedazy netto,

— wartosci sprzedazy brutto,

— kwocie naleznosci ogétem.

Niniejsze warunki Sprzedazy nie znajduja zastosowania do Konsumentéw.
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1 Wprowadzenie

11 Wstep

Szanowni Panstwo!

Zagadnienia zwigzane z zapewnieniem odpowiedniego stanu technicznego
oraz problematyka dotyczaca bezpieczenstwa maszyn zostaty szczegétowo
omoéwione w licznych przepisach. Najwazniejsze z nich to:

m Ustawa z dnia 13 kwietnia 2016 roku o systemach oceny zgodnosci i nadzoru
rynku (tekst jednolity),

m Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002 roku
w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczehstwa i higieny
pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikdéw podczas pracy,

m Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 roku
w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn

— a takze ich rozporzadzenia zmieniajace.

Uregulowania te naktadaja na uzytkownikéw maszyn obowiazek odpowiedniej
eksploatacji i przeprowadzania okresowych kontroli. Pozwalajg dostosowac
urzadzenia produkcyjne do aktualnych wymogoéw i przepiséw unijnych oraz
okreslajg zakres ich wyposazenia pod katem zwiekszenia bezpieczenstwa.

Wychodzac naprzeciw Panstwa potrzebom, stworzylismy program Uzytkowa-
nie maszyn i urzadzen w przedsiebiorstwie SQL. Oprogramowanie wspie-
rajace ewidencje i kontrole stanu technicznego.

Przekazujac na Panstwa rece oprogramowanie, wierzymy, ze pomoze ono Pan-

stwu w codziennej pracy i stanie sie skutecznym oraz praktycznym narzedziem

utatwiajgcym wyszukiwanie potrzebnych informacji. Program umozliwia m.in:

m prowadzenie kartoteki urzadzen produkcyjnych,

m sledzenie termindw szkolen pracowniczych i przegladéw maszyn,

m bieZzace monitorowanie stanu technicznego urzadzen produkcyjnych,

m uprzedzanie o terminach przegladéw i kontrole realizacji zaplanowanych
zadan.

© by Forum Media Polska



1/1 - Strona 2 Wstep

Liczymy na Panstwa sugestie i uwagi dotyczace zawartosci oraz funkcjonalnosci
programu, ktére pozwola nam sukcesywnie rozwija¢ i udoskonala¢ nasz produkt
pod katem Panstwa wymagan.

Wszelkie uwagi prosimy:

m kierowac pod nr infolinii 61 66 55 800

m przesytac faksem 61 66 55 888

m przesyta¢ poczta elektroniczna: umup.sql@forum-media.pl

Zyczymy przyjemnej pracy!

Forum Media Polska

© by Forum Media Polska
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1/2 Specyfikacja programu

Srodowisko operacyjne:

Windows VISTA

Windows 7 lub 8

Windows 10

Zainstalowany Microsoft.NET Framework (instalator dostepny na ptycie
CD z programem).

Zainstalowany Microsoft SQL Server (2008 lub nowszy), albo lokalna baza
SQL Server Express LocalDB (instalator dostepny na ptycie CD z programem).

Minimalna konfiguracja sprzetowa:

procesor — Pentium 1 GHz,

pamie¢ RAM 1 GB,

naped CD-ROM,

wymagana wolna przestrzen na twardym dysku — 500 MB.

UWAGA!
Przy instalacji programu wymagane sa uprawnienia administratora.

© by Forum Media Polska
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1/3 Warunki licengji

1. Oprogramowanie Uzytkowanie maszyn i urzadzen w przedsiebiorstwie
SQL wraz z dotagczonym do niego podrecznikiem uzytkownika stanowi przed-
miot praw autorskich spétki Forum Media Polska Sp. z o.0. z siedziba
w Poznaniu (dalej Forum) i podlega ochronie m.in. na podstawie ustawy
o prawie autorskim i prawach pokrewnych.

2. Zamawiajacy moze korzysta¢ z Oprogramowania wytacznie na zasadach
okreslonych w niniejszych Warunkach licencji. Uzywanie Oprogramowania
w sposob sprzeczny lub nieprzewidziany niniejszymi Warunkami stanowi
naruszenie praw autorskich Forum.

3. Na podstawie niniejszych Warunkéw licencji oraz ztozonego zamoéwienia
na Zamawiajacego nie przechodza w jakimkolwiek zakresie majatkowe prawa
autorskie do Oprogramowania.

4. Na podstawie niniejszych Warunkéw licencji Forum udziela Zamawiajacemu
odptatnej, niewytacznej, ograniczonej czasowo licencji obejmujacej prawo
do korzystania z Oprogramowania w wersji okreslonej na fakturze, na wa-
runkach opisanych w niniejszych Warunkach licencji oraz prawo do zain-
stalowania Oprogramowania na dysku twardym komputera lub podobnym
nosniku do trwatego przechowywania danych, do zainstalowania i prze-
chowywania Oprogramowania w pamieci systemu komputerowego oraz
do zaimplementowania, przechowywania i wyswietlania Oprogramowania
w systemach komputerowych, pod warunkiem jednak, ze maksymalna liczba
takich systeméw komputerowych bedzie okreslona w zaméwieniu, za ktére
Zamawiajacy zapfaci stosowng optate licencyjng (licencja obejmuje wersje:
jednostanowiskowa, pieciostanowiskowa lub sieciowg). Licencja obejmuje
ponadto prawo do korzystania ze wszystkich aktualizacji i patchéw Opro-
gramowania wydanych przez Forum w okresie trwania licencji.

5. Forum nie gwarantuje, ze Oprogramowanie lub jego dokumentacja odpo-
wiada¢ beda wymaganiom i potrzebom Zamawiajacego.

6. Usuniecie Oprogramowania z pamieci komputera nie powoduje wygasniecia
zobowiazan wynikajacych z niniejszych Warunkéw licengji.

7. Odpowiedzialnos¢ Forum wzgledem Zamawiajacego z tytutu szkdd, jakie
moga powstac w zwigzku z korzystaniem z Oprogramowania, jest ograni-
czona do wynagrodzenia, ktére Zamawiajacy zaptacit za Oprogramowanie.

© by Forum Media Polska
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Uprawnienia Zamawiajacego:
1. Dla wersji jednostanowiskowej

Zamawiajacemu przystuguje prawo do:

— tworzenia kopii bezpieczenstwa Oprogramowania, przy czym wszelkie
noty dotyczace praw autorskich oraz inne uwagi zamieszczone na pro-
dukcie powinny by¢ reprodukowane na kazdej kopii Oprogramowania,

— zainstalowania Oprogramowania na pojedynczym stanowisku kompu-
terowym, niezaleznie od posiadanych kopii bezpieczenstwa czy otrzy-
manych od producenta ptyt oryginalnych,

— petnego korzystania z zawartych w Oprogramowaniu tresci Forum tylko
i wytacznie dla wtasnych potrzeb (wykorzystywanie tresci w innym celu,
np. w celu przedruku, jest zabronione zgodnie z Ustawg o prawie autor-
skim i prawach pokrewnych).

2. Dla wersji pieciostanowiskowej

Zamawiajacemu przystuguje prawo do:

— tworzenia kopii bezpieczenstwa Oprogramowania, przy czym wszelkie
noty dotyczace praw autorskich oraz inne uwagi zamieszczone na pro-
dukcie powinny by¢ reprodukowane na kazdej kopii Oprogramowania,

— zainstalowania Oprogramowania na co najwyzej pieciu stanowiskach
komputerowych, niezaleznie od posiadanych kopii bezpieczefstwa czy
otrzymanych od producenta ptyt oryginalnych,

— petnego korzystania z zawartych w Oprogramowaniu tresci FORUM tylko
i wytacznie dla wtasnych potrzeb (wykorzystywanie tresci w innym celu,
np. w celu przedruku, jest zabronione zgodnie z Ustawg o prawie autor-
skim i prawach pokrewnych).

3. Dla wersji sieciowej

Zamawiajacemu przystuguje prawo do:

— tworzenia kopii bezpieczenstwa Oprogramowania, przy czym wszelkie
noty dotyczace praw autorskich oraz inne uwagi zamieszczone na pro-
dukcie powinny by¢ reprodukowane na kazdej kopii Oprogramowania,

— zainstalowania Oprogramowania na komputerze serwerze z dostepem
ze stanowisk komputerowych, niezaleznie od posiadanych kopii bez-
pieczenstwa czy otrzymanych od producenta ptyt oryginalnych,

— petnego korzystania z zawartych w Oprogramowaniu tresci Forum tylko
i wytacznie dla wtasnych potrzeb (wykorzystywanie tresci w innym celu,
np. w celu przedruku, jest zabronione zgodnie z Ustawg o prawie autor-
skim i prawach pokrewnych).

© by Forum Media Polska
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Zamawiajacemu nie przystuguje w szczegélnosci prawo do:

1.

Uzytkowania Oprogramowania w wersji innej niz ujeta na fakturze lub spo-
rzadzania kopii Oprogramowania w sposéb odbiegajacy od podanego w ni-
niejszej Licengji.

. Wykorzystywania zawartych w Programie tresci merytorycznych Forum celem

ich dalszej publikacji, przedruku, wykorzystania w innych celach niz wtasnych.

. Ttumaczenia, dekompilowania i stosowania innych podobnych metod analizy

Oprogramowania.

. Modyfikowania Oprogramowania lub tgczenia czesci lub catosci Oprogra-

mowania z innym programem.

. Uzyczania, oddawania w dzierzawe lub najem, zbywania ani odstepowa-

nia Oprogramowania osobom trzecim. Zakazane jest réwniez oddawanie
Oprogramowania do uzywania osobie trzeciej w jakiejkolwiek formie i pod
jakimkolwiek innym tytutem darmowym lub odpfatnym.

Okres trwania licencji

1.

Licencja udzielana jest na okres 12 miesiecy, liczac od daty wystawie-
nia faktury przez Forum na rzecz Zamawiajacego.

2. Po uptywie 12 miesiecy, o ile Zamawiajacy nie zgtosi rezygnacji, licencja

jest przedtuzana o nastepny taki sam okres i wystawiana jest faktura VAT
z 10-dniowym terminem pfatnosci. Niezaptacenie faktury nie powoduje
rozwigzania umowy licencyjnej, jednakze optacenie faktury jest warunkiem
koniecznym do korzystania z Oprogramowania przez Zamawiajacego.

. Brak mozliwosci korzystania z Oprogramowania z powodu niezapfacenia

faktury nie wptywa na okres obowiazywania licencji, ktory jest liczony od
daty wystawienia faktury przez Forum.

. Ceny promocyjne i udzielone rabaty dotycza wytacznie jednostkowego

zamowienia i nie przechodza automatycznie na kolejne okresy licencyjne.
W przypadku przedfuzenia licencji na kolejny okres stosuje sie ceny obowia-
zujace w chwili wystawienia faktury.

. Zamawiajacy ma prawo do zfozenia rezygnacji z przedtuzenia licencji w for-

mie pisemnej na adres Forum lub na numer faksu: 61 66 55 888 lub e-mail:
rezygnacje@forum-media.pl w terminie 14 dni przed kohcem obowiazuja-
cej licengji (liczy sie data wptywu pisma do Forum). Informacja o rezygnacji
powinna zawiera¢ dane umozliwiajace identyfikacje Zamawiajacego.

© by Forum Media Polska
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6. Jakiekolwiek zmiany warunkéw licencji wymagaja odrebnego poro-
zumienia zawartego pomiedzy Zamawiajacym a Forum w formie pi-
semnej pod rygorem niewaznosci.

Zakup i uzytkowanie Oprogramowania na podstawie wystawionej
przez Forum i optaconej przez Zamawiajacego faktury, jest jedno-
znaczne z zaakceptowaniem niniejszych Warunkéw licencji.

© by Forum Media Polska
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1/4 Gwarancja

Forum Media Polska Sp. z 0.0. z siedziba przy ul. Polskiej 13, 60-595 Poznan,
gwarantuje legalnemu nabywcy i uzytkownikowi programu komputerowego
Uzytkowanie maszyn i urzadzen w przedsiebiorstwie SQL. Oprogramowa-
nie wspierajace ewidencje i kontrole stanu technicznego, ze nosniki elektro-
niczne, na ktorych jest on zapisany, sa wolne od wad materiatowych.

W okresie obowigzywania gwarancji (1 rok) wadliwe nosniki zostang wymie-
nione, o ile zostanie zwrécony kompletny, oryginalny produkt do Forum Media
Polska z podana data zakupu, opisem wady i adresem zwrotnym.

Niniejsza gwarancja nie obejmuje programéw komputerowych ani nosnikéw
uszkodzonych przez niewfasciwe uzytkowanie, przechowywanie i nadmierne
zuzycie.

Drobne problemy techniczne pomozemy rozwigza¢ pod adresem mailowym:
umup.sql@forum-media.pl
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1/5 Pomoc techniczna i merytoryczna

Forum Media Polska Sp. z 0.0. z siedziba przy ul. Polskiej 13, 60-595 Poznan,
gwarantuje legalnemu nabywcy i uzytkownikowi programu komputerowe-
go Uzytkowanie maszyn i urzadzen w przedsigbiorstwie SQL, ze w miare
mozliwosci bedzie udzielato wszelkiej pomocy technicznej i merytorycznej,
niezbednej w prawidtowym uzytkowaniu Programu.

Dlatego tez na wszelkie pytania, uwagi i watpliwosci w zakresie tematyki do-
tyczacej probleméw merytorycznej postaramy sie odpowiedzie¢ Panstwu pod
nr telefonu: 61 66 55 883 [ub e-mail: umup.sql@forum-media.pl
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2 Witamy w programie

W tym rozdziale przedstawiamy informacje dotyczace instalacji oraz pierwsze-
go uruchomienia programu. Instalacja programu przebiega w kilku etapach.
Pierwsze uruchomienie programu wiaze sie z rejestracja zainstalowanej aplikacji.

2/1 Instalacja programu

W tym rozdziale przedstawiamy informacje dotyczace instalacji, pierwszego
uruchomienia programu i odinstalowania.

2/1.1 Instalacja

Instalacja programu przebiega w kilku etapach:

1. W kroku pierwszym nalezy wiozy¢ ptyte z programem Uzytkowanie maszyn
i urzadzen w przedsigebiorstwie SQL do napedu CD-ROM.

2. Po wtozeniu ptyty powinien wystartowac program instalacyjny, jezeli jed-
nak tak sie nie stanie — nalezy kliknag¢ ikonke Méj komputer znajdujaca sie
na pulpicie, a nastepnie ikone napedu CD-ROM. Po wyswietleniu zawartosci
nosnika uruchomic¢ program instalacyjny setup.msi znajdujacy sie w kata-
logu gtéwnym dysku.

3. Pojawi sie okno powitalne programu instalacyjnego, w ktérym nalezy wybrac
opcje Zainstaluj, aby rozpocza¢ wiasciwy proces instalacji.

4. Instalacja programu nastepuje za pomoca standardowego kreatora insta-
lacyjnego i wymaga zapoznania sie z tresciag regulaminu i licencji oraz
zapisanie programu w odpowiednim miejscu na dysku.

Instalacja wersji jednostanowiskowej

1. Instalacja lokalnej bazy danych: z ptyty CD z katalogu sqllocaldb2014sp1
nalezy uruchomi¢ plik sqllocaldb_x86.msi (system 32-bitowy) lub sqllo-
caldb_x64.msi (system 64-bitowy).

2. Nastepnie nalezy uruchomic¢ z ptyty plik instalacyjny setup.msi.
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3) W kolejnym kroku nalezy uruchomi¢ program za pomoca skrétu na pulpicie.

4) Nastepnie trzeba skonfigurowa¢ potaczenie do lokalnej bazy danych.
Jesli program nie uruchomit sie z powodu braku NetFramework, nale-
zy zainstalowac go z ptyty: w folderze dotnetfx40client uruchomic plik
dotNetFx40_Client_x86_x64.exe.
Program domysInie zainstaluje sie w katalogu C:\Program Files (x86)\UMUP-
SQL, natomiast domyslna lokalizacja folderu z baza danych znajdzie sie w ka-
talogu C:\ProgramData\FORUM UMUP, przy czym nalezy pamietac, iz
ProgramData jest folderem ukrytym i i aby go wyswietli¢, nalezy w usta-
wieniach systemu Windows wybra¢ opcje Pokaz ukryte foldery.

5) W celu uruchomienia programu klikamy dwukrotnie ikone programu, ktéra
utworzy sie na Pulpicie.

Instalacja wersji sieciowej

Aby zainstalowac¢ program w wersji sieciowej, nalezy:
1) Zainstalowa¢ program na serwerze:
a) zainstalowac program na serwerze,
b) udostepni¢ w sieci katalog z zainstalowanym programem,
¢) nadac¢ prawa odczytu i zapisu dla udostepnionego katalogu,
d) uruchomic¢ na serwerze program UMUP SQL i skonfigurowac dostep
do bazy SQL Server.
2) Instalacja programu na stacjach roboczych (komputerach, z ktérych pro-
gram UMUP SQL bedzie uruchamiany):
a) zamapowac folder udostepniony na serwerze jako dysk,
b) utworz na pulpicie skrét do programu UMUP SQL/FORUM_UMUP.exe,
¢) uruchomi¢ program poprzez FORUM_UMUP.exe,
d) skonfigurowac potaczenie do bazy danych SQL Server (tak samo, jak
na serwerze).
Jesli program nie uruchomit sie z powodu braku NetFramework, nale-
zy zainstalowac go z ptyty: w folderze dotnetfx40client uruchomic plik
dotNetFx40_Client_x86_x64.exe.
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Ustawienia bazy danych

Rodzai bazy danvch: [SQL Server (zdalna) v]

Adres serwera\nazwa instancii SQL Server: localhost\SQLExpress

Nazwa bazy damych: forum-umup

Uwierzytelnianie: | Uwierzytelnianie Windows -

Login:

Hasto:

- s . e, _

Rys. 2/1.1-1. Okno konfiguracji potaczenia z baza danych
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2/2 Uruchamianie i rejestracja programu

W rozdziale tym uzytkownik otrzyma wskazowki, jak przebrna¢ przez proces
uruchamiania i rejestracji programu.

2/2.1 Uruchomienie programu

Program mozna uruchomi¢ na dwa sposoby:
1) Korzystajac z menu Start. W tym celu nalezy:
a) wejs¢ do menu Start (przycisk w lewym dolnym rogu ekranu Windows)
b) w Wyszukiwarce wpisa¢ Umup i odnalez¢ na liscie wynikdw zainstalo-
wany program.
2) Dwukrotne klikng¢ ikone skrétu programu Uzytkowanie maszyn i urzadzen
w przedsiebiorstwie SQL mieszczaca sie na pulpicie.

UWAGA!

Podczas pierwszego uruchamiania programu sprawdzana jest wersja
bazy danych. Jezeli program byt juz zainstalowany w poprzedniej wer-
sji SQL, automatycznie dokona on jej konwersji.

Po proébie uruchomienia programu pojawi sie ekran do rejestracji programu
Uzytkowanie maszyn i urzadzen w przedsiebiorstwie SQL.
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2/2.2 Rejestracja programu

Przed uruchomieniem programu nalezy dokonac obowiazkowej rejestracji oraz
uzyskac potwierdzenie zakupionej licencji. Uruchamiajac proces rejestracji, po-
jawi sie okno, w ktérym nalezy wprowadzi¢ dane pfatnika (podmiot, na ktéry
wystawiona jest faktura) i uzytkownika (osoby uzytkujacej program).

W przypadku potaczenia on-line (pofaczenie komputera uzytkownika z Inter-
netem) uzupetnione dane zostang przestane automatycznie do Forum Media
Polska w celu sprawdzenia praw Klienta do instalacji programu.

W przypadku zgodnosci wszystkich danych, system zezwala na rejestracje, od-
notowujac przy tym fakt zainstalowania programu na konkretnym komputerze.
Po tym procesie Uzytkownik przechodzi do uzytkowania programu.

UWAGA!

Przed zarejestrowaniem programu prosimy wybraé komputer, na kto-
rym docelowo bedzie on uzytkowany. Przypominamy, ze licencja jed-
nostanowiskowa daje mozliwos¢ uzytkowania programu tylko na jed-
nym stanowisku komputerowym. Zostaje zablokowana tym samym
mozliwos¢ rejestracji i uzytkowania programu na innym stanowisku
komputerowym.

W przypadku ponownej (niezgodnej z licencja) proby rejestracji oprogramowa-
nia na innym stanowisku komputerowym serwer zablokuje instalacje, a uzyt-
kownik otrzyma komunikat o koniecznosci kontaktu telefonicznego z Doradca
Klienta Forum Media Polska.

W przypadku braku potaczenia on-line lub innych probleméw, aby zareje-
strowa¢ program Uzytkownik musi skontaktowac sie z Forum Media Polska,
z dziatem infolinii za pomoca: drogi faksowej, telefonicznej lub mailowej w celu
uzyskania kodu rejestracyjnego. Po zaakceptowaniu kodu aktywacyjnego pro-
gram automatycznie przechodzi do logowania uzytkownika.
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3 Uzytkowanie programu

Korzystanie z programu Uzytkowanie maszyn i urzadzen w przedsigbior-
stwie SQL jest bardzo intuicyjne.

Program jest zbiorem powigzanych ze sobga tabel w bazie danych. Poszczegol-
ne rekordy w istotny sposéb sa zalezne od siebie. Dlatego tez niezbedne jest
wypetnienie niektérych pél. Pola te oznaczone sa pogrubiong czcionka.

Po uruchomieniu widoczny jest gtéwny ekran programu. Korzystajac z paska
narzedzi po lewej stronie lub korzystajac z Menu gtéwnego, mozna przejs¢
do wybranego modutu programu.

Dla ufatwienia korzystania z programu pewne ikony na przyciskach powigzano
ze specyficznymi akcjami:

m | | oznacza dodanie nowego elementu,
u oznacza kopiowanie szczeg6téw wybranego rekordu na liscie,
m - oznacza podglad szczegdtéw zaznaczonego rekordu na liscie (taki sam

efekt mozna uzyskac, klikajac dwukrotnie lewym przyciskiem myszki na wy-
brany rekord),

r .
oznacza edycje wskazanego elementu,

[
m |3 oOznacza usuniecie wskazanego elementu,
u oznacza wyszukanie elementu,

®m % oznacza usuniecie filtréw natozonych na wyswietlane informacje,

(= oznacza mozliwos¢ wydruku listy zapisanych pozycji w poszczegélnych
modutach i zaktadkach,

m s oznacza mozliwos¢ wydruku szczegdtowego raportu dotyczacego m.in.
maszyn, napraw, przegladéw, zgtoszen itp.,

m % oznacza mozliwos¢ eksportu danych z tabeli do programu MS Excel.

© by Forum Media Polska



3 - Strona 2 Uzytkowanie programu

Dodatkowe ikony funkcyjne pojawiajace sie w niektérych modutach programu:

m = oznacza mozliwos¢ wystania uwag i sugestii dotyczacych funkcjonowania
programu bezposrednio do eksperta,

m [[] oznacza mozliwos¢ wykonania okresowej oceny stanu technicznego
wybranej maszyny oraz zapisania lub wydrukowania karty kontroli maszyny.

© by Forum Media Polska



02

Logowanie 3/1 - Strona 1

31 Logowanie

Program pozwala na podziat uzytkownikéw, ktérzy korzystaja z oprogramo-

wania w rézny sposéb, miedzy innymi:

m uzytkownikéw posiadajacych uprawnienie tylko do przegladania informacji
bez mozliwosci ich dodawania, edycji oraz usuwania

m uzytkownikéw posiadajacych prawo do przegladania, dodawania, edycji
oraz usuwania informacji.

Dodatkowe specjalne uprawnienia ma uzytkownik o nazwie Administrator,
ktory ma mozliwos$¢ dodawania nowych uzytkownikéw do programu.

Administrator moze réwniez ukry¢ wybrane moduty programu poszczegélnym
uzytkownikom.

W zwiazku z powyzszym podziatem, po uruchomieniu programu pokazuje sie
okienko z pros$ba o zalogowanie do programu (rys. 3/1-1).

Logowanie

Uzytkownik: administrator

Hasto:  *eeeed

Ustaw baze danych Zaloguj

Rys. 3/1-1. Logowanie do programu

UWAGA!
Niepoprawne logowanie nie pozwala na uruchomienie programu.
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3/2

Menu gtéwne

Menu gtéwne programu (rys. 3/2-1) Uzytkowanie maszyn i urzadzen w przed-
siebiorstwie SQL sktada sie z nastepujacych czesci:

Moduty Powiadomienia Zgtoszenia Opcje
Rys. 3/2-1. Menu gtéwne programu

1. M

oduty

Pracownicy

Baza pracownikéw obstugujacych maszyny i urzadzenia. Istnieje moz-
liwos$¢ wpisania podstawowych danych pracownikéw, przydzielenia im
obstugiwanych urzadzen oraz kontrole przebytych szkolen i uprawnien.
Maszyny

Modut umozliwiajacy ewidencje kazdego urzadzenia w przedsiebiorstwie.
Daje mozliwo$¢ szybkiej kontroli podstawowych parametréw maszyny
i sprawdzenia historii przebytych napraw czy przegladéw. Pozwala takze
na zarzadzanie osprzetem oraz narzedziami w zaktadzie.

Kontrahenci

Modut, ktéry umozliwia zarzadzanie producentami, serwisantami, sprze-
dawcami, z ktérymi wspétpracuje przedsiebiorstwo. Daje takze mozliwos¢
dodawania nowych kontrahentéw.

Magazyn

Modut stuzacy prowadzeniu gospodarki magazynowej, czyli przyjmowa-
niu czesci, ich wydawaniu, kontrolowaniu stanéw, kosztéw, prowadzeniu
inwentaryzacji, zamawianiu czesci, a takze przypisywaniu ich do napraw
i przegladow.

Naprawy

Opcja ta pozwala na zapisanie kazdej naprawy czy awarii urzadzen. Dzieki
temu uzytkownik ma obraz historii przeprowadzonych napraw z podzia-
fem na poszczegdlne maszyny. W programie istnieje réwniez mozliwo$¢
wydruku raportu z przeprowadzonych napraw.

Przeglady

Modut umozliwia planowanie przegladéw maszyn, zapamietanie czyn-
nosci, wykonanych napraw, zaleceh zwigzanych z przegladem oraz wy-
konawcy przegladu.
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- Powiadomienia
Modut pozwala na zapisywanie terminéw waznych wydarzen dotycza-
cych maszyn i pracownikéw. Dzieki opcjom zawartym w tym module
uzytkownik moze ustawi¢ powiadomienie na konkretny termin przed
zaplanowanym zadaniem.

- Uzytkownicy
Modut, ktéry umozliwia Administratorowi tworzenie kont uzytkownikéw
programu oraz zarzadzanie ich dostepem do poszczegélnych funkcjonal-
nosci programu. Modut przechowuje takze historie zmian poczynionych
przez uzytkownikéw w programie.

— Koszty
Umozliwia ewidencje wszystkich kosztéw maszyn zwigzanych z napra-
wami i przegladami. Wynikiem wpiséw jest mozliwo$¢ tworzenia roz-
budowanych raportéw umozliwiajacych kontrolowanie kosztéw napraw
i przegladow.
Uzytkownik moze na biezaco sprawdzac i koordynowac opfacalnos¢ eks-
ploatacji danego urzadzenia, tworzy¢ zestawienia kosztow napraw, prze-
gladéw (jednej maszyny lub grupy maszyn).

- Kalendarz
Zawiera wszystkie wpisy dokonane w programie podzielone wedtug przy-
jetego kryterium lub ograniczonego data.

— Rejestr roboczogodzin
Modut stuzacy ewidencjonowaniu przebiegdéw maszyn oraz zaktadaniu
dziatan, ktére owymi przebiegami maja zosta¢ wywotane, jak na przyktad
przeglad rozruchowy po 25 mth.

2. Zgtoszenia
Lista catej historii wszystkich zgtoszen z mozliwoscia sortowania po zakresie
dat, zgtaszajacym oraz zgtoszenia na dzis.
3. Opcje
W tej czesci zawarte sa podstawowe informacje dotyczace programu.
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3/3 Pasek narzedzi (menu boczne)

Pasek narzedzi (rys. 3/3-1) zawiera najczesciej uzywane funkcje w programie
Uzytkowanie maszyn i urzadzen w przedsiebiorstwie SQL. Jest to najszybszy
i najwygodniejszy sposéb operowania podstawowymi narzedziami programu.

E Pracownicy
@ Maszyny
& Kontrahenci
ﬂ Magazyn
% Naprawy
ﬂ Przeglady
Q Powiadomienia
& .. Uzytkownicy
-

& -

J Zestawienia

Kalendarz

L~ Rejestr rbh

Rys. 3/3-1. Pasek narzedzi (szybkiego uruchamiania)

UWAGA!
Wszystkie funkcje dostepne z Paska narzedzi zostaly szczegétowo opi-
sane w rozdziale 3/4 Moduty programu — obstuga funkcjonalnosci.
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3/4 Moduty programu
— obstuga funkcjonalnosci

Program podzielony jest na powigzane ze soba moduty: Pracownicy, Maszyny,
Kontrahenci, Naprawy, Przeglady, Powiadomienia, Uzytkownicy, Koszty,
Kalendarz, Rejestr roboczogodzin.

W rozdziale tym zostana opisane podstawowe mozliwosci poszczegdlnych mo-
dutéw programu.
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3/41 Pracownicy

W module Pracownicy znajduje sie doktadny wykaz wszystkich pracownikéw
obstugujacych maszyny. Modut umozliwia podglad danych i zakresu czynnosci
wybranego pracownika.

fii Uzytkowanie Maszyn i Urzadzeft w Przedsiebiorstwie

Pracownicy

78 ¥ /1 & @ [E Datazatrudnienia

Panel grupowania

Stanowisko Ty Komérka organ... Komérka

1 Chabry Tadeusz brygadier peincetatowy  Maszynista
2 Jan Kowalski starszy potéwka UR

3 Chabrysiak Wiodzimierz kierownik produ... pelnoetatowy Produkcja
1287 Malanowski Kazimierz asystent serwisa... emeryt Serwis

n

!| Uprawnienia | Szkolenia | Maszyny I Badania | Wypasazenie

Przeciagnij | upuse kolumne aby pogrupowaé

i Nazwa szkolenia Prowadzacy Data rozpoczecia Data zakoriczenia  Opis
P 7 wozkéw Arkadiusz Milik 2016-10-16 1814 2016-10-16 1814 zdane

Rys. 3/4.1-1. Modut Pracownicy (dane przykiadowe)

Modut Pracownicy ma na celu przechowywanie informacji o pracownikach
przedsiebiorstwa uzytkujacych maszyny. Oprécz podstawowych informacji
o pracowniku, do dyspozycji uzytkownika udostepniono szereg unikalnych
cech, jednoznacznie okreslajacych relacje pracownikéw do maszyn.

Panel zarzadzania i wyszukiwania pozwala na dodanie, edytowanie badZ usu-
niecie danego pracownika, a takze na sortowanie informacji zawartych w liscie
i wybér widocznych kolumn.

Dodatkowo edycje pracownika mozna przeprowadzi¢ poprzez dwukrotne klik-
niecie pozycji w liscie.
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Oprocz listy pracownikéw dano dostep do innych informacji (Scisle powigzanych

ze wskazanym pracownikiem):

® uprawnienia - lista uprawnien, ktére posiada pracownik,

m szkolenia - lista przeprowadzonych szkolen, w ktérych uczestniczyt pra-
cownik,

®m maszyny - lista maszyn, przy ktérych moze pracowac dany pracownik,

badania - lista badan pracownika,

m wyposazenie — lista asortymentéw bedacych na wyposazeniu danego pra-
cownika (np. odziez robocza, narzedzia).
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3/4.1.1 Dodawanie i edycja pracownika

Aby dodac pracownika, nalezy klikna¢ ikone | | iwypetni¢ formatke (rys. 3/4.1.1-1).

Pracownik

Kod:
Nazwisko:
Imie:

[C] Nieaktywny

Migjsce pracy | Dane teleadresowe | Inne | Maszyny |

Komdérka organizacyjna:

Stanowisko:

Typ pracownika:

Data zatrudnienia: x

Data ustania stosunku prat W

Rodzaj zatrudnienia:

Stawka za roboczogodzing 0

Zapisz Anuluj

Rys. 3/4.1.1-1. Dodanie nowego pracownika

Opcja Nieaktywny powoduje, iz pracownik staje sie niewidoczny w programie,
pozostaja tylko powiazane z nim naprawy i przeglady.

Informacje w oknie dodawania podzielone sa na grupy:

m zaktadka Miejsce pracy (rys. 3/4.1.1-2) — ustala sie tu informacje na temat:
— przynaleznosci dodawanego pracownika do komérki organizacyjnej
w strukturze przedsiebiorstwa,
— stanowiska, na jakim zatrudniony jest pracownik,
— przynaleznosci do okreslonego typu pracownikéw (np. konserwatorzy,
kierowcy),
— rodzaju zatrudnienia,
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— obstugiwanych przez pracownika maszyn (wraz z opisem obowigzkéw),
— stawki za roboczogodzine w PLN.

Miejsce pracy | Dane teleadresowe | Inne | Maszyny |

Komidrka organizacyjna:
Stanowisko:

Typ pracownika:

Data zatrudnienia: %
Data ustania stosunku prac e

Rodzaj zatrudnienia:

Stawka za roboczogodzing 0

Zapisz Anuluj

Rys. 3/4.1.1-2. Zakiadka Miejsce pracy

Dane dla komérki organizacyjnej, stanowiska oraz typu pracownika wybie-
ra sie z odpowiednich list dostepnych po wybraniu wtasciwego przycisku.
W listach mozna dodawac nowe wpisy, edytowac juz istniejace oraz usuwac.

m zaktadka Dane teleadresowe (rys. 3/4.1.1-3)
Dane teleadresowe | Inne | Maszyny

Ulica:
Kod Pocztowy: Num i/
Miasto:
Wojewsdztwo: | Wielkopolskie m
Telefon: o
Komdrka:

Email:

Zapisz Anulyj

Rys. 3/4.1.1-3. Zaktadka Dane teleadresowe
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Ustala sie tu informacje na temat miejsca zamieszkania pracownika oraz

danych kontaktowych.

m zaktadka Maszyny (rys. 3/4.1.1-4)

| Miejsce pracy | Dane teleadresowe | Inne| Maszyny |

i Kod Nazwa
L

k|21 Spawarka Linia gl... miejscowy

E DN

=

4 mn »

w Panel grupowania

Grupa  Typ Rod:

Zapisz Anulyj

Rys. 3/4.1.1-4. Zaktadka Maszyny

W tej zaktadce mozna przypisa¢ maszyne lub grupe maszyn do pracownika
oraz okresli¢ zakres czynnosci przy obstudze maszyn, za ktére pracownik

jest odpowiedzialny.

m zaktadka Inne (rys. 3/4.1.1-5)

| Migjsce pracy | Dane beleadresowe| Inne | Maszyny |

Numer dowodu:

Pesal:

NIP:

Data urodzenia: = 1948-10-05| ¥
Opis:

Rys. 3/4.1.1-5. Zaktadka Inne
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Ustala sie tu informacje na temat daty zatrudnienia, serii i numeru dowo-
du osobistego, numeru NIP, daty urodzin. Dodatkowe pole Opis pozwala
na zamieszczenie szczegdlnych uwag odnosnie do pracownika.

© by Forum Media Polska



00

Informacje dodatkowe o pracowniku 3/4.1.2 - Strona 1

3/4.1.2 Informacje dodatkowe o pracowniku

W panelu informacji dodatkowych mozna zdefiniowac i nastepnie przegladac¢
dane pracownika dotyczace uprawnien, szkolen, przypisanych maszyn, badan
i wyposazenia.

&2

| Maszyny | Badania I ‘Wyposazenie I

...... Przedagnij i upusc kolumne aby pogrupowad

Nazwa szkolenia Prowadzacy Data rozpoczeda Data zakoriczenia Opis
b Uprawnieniz elektryczne  Malceszuk Romuland 2016-09-08 09:21 2016-0%-10 09:21

Uprawnienia

Rys. 3/4.1.2-1. Informacje dodatkowe
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3/4.2 Maszyny

W module Maszyny mozna przeglada¢, edytowaé, dodawac i usuwaé maszy-
ny nalezace do przedsiebiorstwa. Dla wygody uzytkownika wszystkie ikony
w programie oznaczajace dodawanie, edytowanie, usuwanie sa takie same.

Modut Maszyny jest najbardziej rozbudowana czescia programu.

f » o @
Emmw in ISR o = = e AN EE Y
£ Wizystkie = [T Przypisany do mniel | Tylko ze zgloszeniem )
E "
! P i : i Kod Nazvia Nrfabryczny  Nrinwentarzowy | Rok produkeli | Data zakupu Data adbiory
7] [
Napravy 6435 7725 708% 2033-11-13 2033-11-13
5495 7726 7070 2033-11-14 2033-11-1%4
6457 7727 7071 2033-11-15 2033-11-15
fzealady b 48 l7728 7072 2033-11-16 2033-11-16
5409 75 7073 2033-11-17 2033-11-17
P icmienia 6500 7730 7074 2033-11-18 2033-11-18
6501 7731 7075 2033-11-18 2033-11-19
PY 6502 732 7075 2033-11-20 2033-11-20
E a Uzytkawnicy 6503 7733 7077 2033-11-21 2033-11-21
r 6504 7734 7078 2033-11-22 2033-11-22.
6505 7735 7079 2033-11-23 2033-11-23
= 6506 7736 7080 2033-11-24 2033-11-24
8507 7737 7081 2033-11-25 2033-11-25
Kalendarz € | pracownicy | Kontrahenci | Lokdlizacie | Neprawy | Presglady | Powisdomienia | Zgloszenia | osprest | Narzsdzia | Mesamy | zdarenia

t Kod Nazwisko Imie Stanowisko Ty Komérka organiz... Komdrka Data zatrudnie

Rys. 3/4.2-1. Okno giéwne modufu Maszyny (dane przyktadowe)

Po uruchomieniu ukazuje sie okno (rys. 3/4.2-1), w ktérym mozna wyrdznic:

m panel gtéwny, ktory stuzy do zarzadzania i wyszukiwania, ktéry pozwala
m.in. na dodanie, edytowanie badZ usuniecie danej maszyny, a takze na sor-
towanie informacji zawartych w liscie wedtug danych zawartych w poszcze-
golnych kolumnach listy.

U0 B ¥ ¥4 8 @ [ patazakup = P ANEB B
Wszystkie ~ [[] Preypisany do mnie  [[] Tylko ze zgloszeniem

Rys. 3/4.2-2. Panel gtéwny

Alternatywa dla dodawania, edycji i usuwania z poziomu panelu zarzadzania
jest uzywanie klawiszy po kliknieciu na liscie maszyn.

Dodatkowo edycje maszyny mozna przeprowadzi¢ poprzez dwukrotne klik-
niecie pozycji na liscie.
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Maszyny

Panel ten pozwala takze przefiltrowac liste wedfug rodzaju: Maszyna,
Osprzet, Narzedzia lub wedtug statusu Przypisane do mnie lub Tylko
ze zgtoszeniem, np. naprawy lub przegladu.
m liste maszyn, ktéra zawiera informacje dotyczace: kodu maszyny, jej ozna-
czenia, numeru fabrycznego, numeru inwentarzowego, roku produkgji, daty
zakupu, daty odbioru, biezacej lokalizacji oraz o obecnie odpowiedzialnym
za nig pracowniku.

i Kod
v

5968
5965
5970
5971
5972
5573
5974
5975
5576
55877
5978
55873
5580

Nazwa

5977
5578
5979
5980
5581
5582
5983
5984
5985
55986
5987
5988
5585

Nr fabryczny

7158
715%
7200
7201
7202
7203
7204
7205
7206
7207
7208
7208
7210

Nr inwentarzowy

6542
6543
6544
6545
6546
6547
6548
6548
6550
6551
6552
6553
6554

Rok produkcji

2032-06-04
2032-06-05
2032-06-06
2032-06-07
2032-06-08
2032-06-05
2032-06-10
2032-06-11
2032-06-12
2032-06-13
2032-06-14
2032-06-15
2032-06-16

Data zakupu

Data odbioru

B =]
2032-06-04
2032-06-05
2032-06-06
2032-06-07
2032-06-08
2032-06-0%
2032-06-10
2032-06-11
2032-06-12
2032-06-13
2032-06-14
2032-06-15
2032-06-16

Rys. 3/4.2-3 Lista maszyn

m panel Informacje dodatkowe

< Pracownicy I Kontrahenci

Lokalizacje | Naprawy I Przeglady | Powiadomienia | Zgloszenia | Osprzet | MNarzedzia I Mas;

| Migjsce

|stata lokalizacjz

Rys. 3/4.2-4 Informacje dodatkowe

|Data od

| Data do |

Panel ten daje uzytkownikowi szybki dostep do innych informacji (Scisle

powiazanych ze wskazana maszyng), m.in.:

- lokalizacja — wyswietla okres i miejsce, w ktérym znajduje sie maszyna,
— naprawy - lista dokonanych napraw maszyny,
- przeglady — wyswietla liste przegladéw maszyny,
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— pracownicy - lista pracownikéw posiadajacych uprawnienia do pracy
przy maszynie,

— powiadomienia - lista powiadomien dotyczacych maszyny,

— osprzet — ewidencja przypisanego do danej maszyny/narzedzia osprzetu,

— narzedzia - lista narzedzi przypisanych do maszyny/osprzetu wybranego
na liscie gtéwnej,

— maszyny — ewidencja maszyn przypisanych do wybranego licie gtéwnej
narzedzia/osprzetu.
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3/4.2.1 Dodawanie maszyn/osprzetu/narzedzia

Aby doda¢ maszyne/osprzet/narzedzie, nalezy klikna¢ ikone | | Dodaj, znaj-
dujaca sie na gérnym pasku narzedziowym w panelu maszyny (rys. 3/4.2.1-1).

(&

Grupa:
Typ:
Kod:

Nazwa:

Zadanie: 4

Pole niezdefiniowane I:
Pole niezdefiniowane II

Kod kreskowy:

Odbiér | Cechy | Certyfikaty i deklaracje | Opis | Obraz |

Data zakupu: 5 Nr inwentarzowy:
Data odbioru: 5 Nr fabryczny:
Data ostatniego przegladu: > Rok produkeji
Ostatni pomiar: ~ Nr protokohu:
Osoba odbierajaca:
Wytwérca/Kentraher D
Data wycofania: -

_ e . g I

Rys. 3/4.2.1-1. Dodanie nowej maszyny/osprzetu/narzedzia

UWAGA!
Pola, ktére muszg by¢ wypetnione, zaznaczone sg w programie po-
grubiong czcionka.

Znaczenie pol:
m podstawowe dane identyfikacyjne:
— Grupa - aby doda¢ lub przypisa¢ grupe maszyny, nalezy klikna¢ iko-
ne 4y i wybrac¢ dostepna na liscie utworzong wczesniej grupe (program
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przechowuje utworzone wczesniej grupy) lub doda¢ nowa grupe maszyn
(rys. 3/4.2.1-2).

[ =10/ x|
Nazwa I Laminarki Opis I Maszyny Laminujace
Cecha I I'ﬂateria’ Cecha VI I
Cecha II Iszerokcs'c' robocza Cecha V1 I
Cecha I1 Izastoscr.'anie Cecha V1 I
Cecha Iv IG‘é'\“"f parametry Cecha Ix I
Cecha V I Cecha X I

Anuluj

Rys. 3/4.2.1-2. Dodanie nowej grupy maszyn

— Typ — aby dodac lub przypisa¢ typ maszyny, nalezy klikna¢ ikone
i wybra¢ dostepny na liscie utworzony wczesniej typ lub za pomocg
ikony | | doda¢ nowy typ maszyny,

— Kod - unikalny nadawany przez uzytkownika kod, stuzacy do szybkiego
wyszukiwania maszyn i identyfikowania ich,

— Nazwa - pefna nazwa maszyny (sugerujemy stosowanie nazw nie zawie-
rajacych wiecej niz 20 znakéw),

— Rodzaj — wybra¢, czy dodawane urzadzenie jest maszyna, osprzetem lub
narzedziem,

— Zadanie — dodatkowa baza typowych zadah maszyny, np. skrawanie,
czyszczenie opakowan, dow6z pracownikéw, przewdz materiatow itp.
Wartosci wybiera sie z listy po wcisnieciu ikony <4 lub dodajac nowa
pozycje na liscie, korzystajac z ikony | | na liscie,

— Kod kreskowy — unikalny nadawany przez uzytkownika kod, stuzacy
do szybkiego wyszukiwania lub identyfikowania maszyn za pomocg ska-
nera kodéw kreskowych,

— Data wycofania — jezeli pole zostanie wypetnione z data biezaca badz
wczesniejsza, maszyna/osprzet trafi do obiektéw wycofanych;

m zakfadka Odbior — uzytkownik moze zdefiniowac informacje dotyczace od-
bioru maszyny:
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— Numer inwentarzowy — numer inwentaryzacyjny, np z ewidencji srod-
kéw trwatych. Mozna nadawac wtasng numeracje,

— Numer fabryczny - seryjny numer maszyny (z tabliczki znamionowej),

— Rok produkgji,

— Data zakupu - ustala uzytkownik,

— Data odbioru — ustala uzytkownik,

— Data ostatniego przegladu — pozycja wypetniana tylko podczas doda-
wania maszyny. Kolejne daty przegladéw ustalane sa w zakfadce Prze-
glady w panelu dodatkowych informacji,

— Data ostatniego pomiaru — ustala uzytkownik,

— Nr protokotu,

— Osoba odbierajaca — nalezy wpisa¢ nazwe osoby [ub organu upowaz-
nionego do odbioru danej maszyny,

- Wytwérca - aby dodaé/wskaza¢ wytwoérce, nalezy klikna¢ ikone
i z listy kontrahentow wybra¢ dostepnego producenta. Program prze-
chowuje dane wszystkich producentéw i sprzedawcéw maszyn. Istnieje
mozliwos¢ filtrowania listy kontrahentéw, tak by widoczni byli tylko pro-
ducenci badz sprzedawcy i producenci. Wystarczy zaznaczy¢ odpowiednia
opcje w panelu filtru. Jesli zadanego wytworcy nie ma na liscie, mozna
doda¢ nowego, korzystajac z ikony | |;

m zaktadka Cechy — uzytkownik mozne okresli¢ cechy maszyny;

Odbior Cechy | Certyfikaty i deklaracje I Opis | Cbraz |

materiat It"*c"’!"""a sztuczne Cecha (VI) I
szerokosé roboc 300 mm Cecha (VII) I
zastosowanie |2333 w Cecha (VIII) I
parametry |53e'- 200 em Cecha (IX) I
Cecha (V) || Cecha (X) I

Rys. 3/4.2.1-3. Cechy maszyny

m zaktadka Certyfikaty i deklaracje — umozliwia dodawanie, edycje i usuwanie
certyfikatow, przypisanie deklaracji zgodnosci, dopuszczenie do uzytkowania
maszyny oraz okreslenie daty dopuszczenia;

© by Forum Media Polska



3/4.2.1 - Strona 4 Dodawanie maszyn/osprzetu/narzedzia

Odbisr | Cechy  Certyfkaty i deklaracie | opis | Obraz |

""" Nezwa Numer Nr deklaracji zgodnosci [123#4/2012

|| | [ Deklaracia wie [12344/2012
’ Nr ewidencyjny UDT: IbraH
|
I Dopuszczenie do uzytkowania przez UDT
13

Rys. 3/4.2.1-4. Certyfikaty i deklaracje

m zakfadka Opis — pozwala wpisa¢ dowolne informacje istotne dla konkretnej
maszyny:;

odbigr | Cechy | Ceryfikatyideklaracie  Opis | Obraz |

Maszyna po generalnym remoncie w 2013 roku

Rys. 3/4.2.1-5. Opis

m zaktadka Obraz — daje mozliwo$¢ wezytania miniaturowego zdjecia, ktére
generuje sie na wydruku cafosciowego raportu maszyny.

odvicr | Gechy | CertyfkatyideMaracie | Ops  Obraz |

Zmiznifustaw obraz |

Usuri obraz

Rys. 3/4.2.1-6. Obraz maszyny
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3/4.2.2 Informacje dodatkowe

W panelu Maszyny, w dolnej czesci okna, uzytkownik ma do dyspozycji szcze-
gbtowe informacje na temat biezagco wybranej maszyny (rys. 3/4.2.3-1).

< Pracownicy | Kontrahenci | Lokalizacie | Naprawy | Przeglady | Powiadomienia | Zgloszenia | Osprst | Naredzia | Maszyny | zdarzen
Panel grupowania

| iked Nazwiska Imie Stanowisko e Komérka organiz... Komdrka Data zatru
=y

"
e fonm fom forum
[z
|eil

« | mn

Rys. 3/4.2.2-1. Widok panelu informacje dodatkowe

Uzytkownik ma do dyspozycji szereg zaktadek dostarczajacych szczegdtowych
informacji zwiazanych z eksploatacja zaznaczonej powyzej maszyny. Z lewej
strony okna uzytkownik ma mozliwos$¢ dodania, edytowania, usuwania konfi-
guragji listy kolumn oraz drukowania wpiséw dla kazdej zaktadki (za wyjatkiem
zaktadki Powiadomienia). Niektore zaktadki, takie jak: Naprawy, Przeglady,
Wypadki, Pracownicy, Kontrahenci, Powiadomienia sg odzwierciedleniem
modutéw zawartych w menu gféwnym i zostang omoéwione przy okazji opisy-
wania funkcjonalnosci tych modutéw w dalszej czesci instrukcji. Ponizej omo-
wione zostang zaktadki zawarte w panelu Informacje dodatkowe, ktére maja
zastosowanie tylko dla modutu Maszyny.

© by Forum Media Polska



3/4.2.1 - Strona 2 Dodawanie maszyn/osprzetu/narzedzia

© by Forum Media Polska



00

Lokalizacja 3/4.2.2.1 - Strona 1

3/4.2.2.1 Lokalizacja

Na zaktadce Lokalizacja znajduja sie informacje o miejscu znajdowania sie
maszyny w danym okresie czasu (rys. 3/4.2.2.1-1).

< /| Pracownicy | Kontrahenci | Lokalizacje | Naprawyl Przeglady | Powiadomienia | Zgtoszenia | Osprzet | MNarzedzia | Maszym

W Drag a column header here to group by that column.

i) Migjsce Stala lokalizacja Data od Data do
b1 Hala AL

E BN

B

Rys. 3/4.2.2.1-1. Lokalizacja maszyny

Oproécz nazwy lokalizacji dostepne jest miejsce znajdowania sie maszyny oraz
przedziat czasowy, w jakim maszyna znajdowata sie w okreslonym miejscu.

Dodanie wpisu odbywa sie poprzez wcisniecie ikony | | . Okno dodania nowego
wpisu przedstawione jest na rysunku 3/4.2.2.1-2.

Lokalizacja
Lokalizacja: !

[[] Stata lokalizacja

Data od: [

Data do: >

_ - . i I

Rys. 3/4.2.2.1-2 Dodanie nowej lokalizacji

Istnieje mozliwos¢ przypisania maszynie statej lokalizacji.
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3/4.2.2.2 Dokumenty

Zakfadka Dokumenty umozliwia uzytkownikowi podpinanie plikéw w formacie
*doc, *.pdf, *jpg lub *xIs do konkretnej maszyny.

< Pracownicy | Kontrahenci | Laokalizacje | Naprawy | Przeglady | Powiadomienia | Zgtoszenia | Osprzat | Narz

; Nazwa
-~ T
»  Raportxdsx

& [

B &

B

Rys. 3/4.2.2.2-1. Informacje dodatkowe — Dokumenty
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3/4.2.2.3  Zgtoszenia

Zakfadka Zgtoszenia pozwala na dodawanie oraz edytowanie zgfoszen napraw,
awarii lub przegladéw/kontroli maszyn i urzadzen technicznych zapisanych
w programie.

€ Pracownicy | Kontrahenci | Lokalizacje | Naprawy | Przeglady | Powiadomienia | Osprzst | Narzedzia | Maszyny | Zdarz

0 Panel grupowania
= Numer zgfcszenia Data zgtoszenia ‘Wykonanc Typ Przyjmujacy Uwagi
- M E| @
ld)|
1 2016-10-14 14:03 E Zgloszenie awarii
& 2 2016-10-14 14:03 Bl Zgloszenie przegladufkontroli
= 3 2016-10-14 14:04 | Zgloszenie przegladu/kontroli
4 2016-10-14 14:04 |:| Zgloszenie naprawy
i
a1 i

Rys. 3/4.2.2.3-1. Informacje dodatkowe — Zgtoszenia

Zgtoszenia dodaje sie za pomoca ikony Dodaj | |, znajdujacej sie w zaktadce
Zgtoszenia po lewej stronie panelu.

Dodawac zgtoszenie naprawy/przegladu moze uzytkownik, ktéry posiada
uprawnienie do takiej czynnosci. Po wczesniejszym zaznaczeniu maszyny na li-
Scie klikniecie przycisku spowoduje pojawienie sie na ekranie okna Zgfoszenie
naprawy/przegladu.
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Zgtoszenie naprawy/przegladu

Zgtaszajacy | Sluzba utrzymania ruchu | Przedstawiciel wykonawcy

Typ: V]

Data zgloszenia:  2016-11-25 10:18 | v
Data wykonania: a7
Zglaszajacy: | forum forum
Urzadzenie: | Wykrawarka
Kod urzadzenia: | 11
Grupa urzadzenia: | Podnosniki
Lokalizacja urzadzenia:

Rodzaj usterki:

olele) o]

Odbiorca zgtoszenia:

Treéc zgtoszenia:

Rys. 3/4.2.2.3-2. Okno dodawania zgtoszenia naprawy/przegladu
Uzytkownik wypetnia odpowiednie pola z zaktadek. Nastepnie wciska przy-

cisk Zapisz. Podglad zgtoszeh mozna uzyskaé w zakfadce Zgtoszenia w menu
gtéwnym programu.
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==

[0 1= ﬁ‘ @) Data zatwierdzenia =

i Numer zglaszenia  Data zgioszenia Wykonano

v E|@

4 | n ]

+~  s# Tylko niewykonane Tylko podjete

Typ Przyjmujacy Uwagi

Rys. 3/4.2.2.3-3. Zaktadka Zgtoszenia
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3/4.2.2.4  Osprzet

Zakfadka ta informuje o wszystkich cechach przypisanego do maszyny osprze-
tu. Zeby wyswietli¢ liste osprzetu przypisang do danej maszyny, nalezy klikna¢
na gtéwnej liscie maszyne. Wtedy w zaktadce pojawi sie lista powiazanego osprzetu.

< | Pracownicy | Kontrahenci | Lokalizacje | Naprawyl Przeglady | Powiadomienia | Zgloszenia | Osprzet | Narzedzia | Maszyn

Panel grupowania

! Kod MNazwa Grupa | Typ Rodzaj Nr fabryczny
T

» 56 osprzet Linia gt.. parowa Osprzet

® B &k

B

4| n

Rys. 3/4.2.2.4-1. Osprzet powiazany z maszyna

W celu przypisania do maszyny nowego osprzetu nalezy zaznaczy¢ ja na gtow-
nej liscie modutu. Nastepnie nalezy wcisna¢ ikone Dodaj | | . Uzytkownikowi
wyswietli sie lista dostepnego osprzetu. Nalezy z niej wybra¢ odpowiednia
pozycje i wcisnaé przycisk Wybierz.

r& =FE x |
v = B
Ll = Z
-
Panel grupowania
{ Kod Nazwa Grupa  Typ
2 4
P 56 osprzet Linia gt... parowa

n »

.
_ = l — I

Rys. 3/4.2.2.4-2. Lista dostepnego osprzetu

W celu usuniecia powigzania nalezy uzy¢ ikony Usuf |x|. Natomiast do edyqji
powigzania osprzetu z maszyng stuzy ikona Edytuj |7.
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3/4.2.2.5 Zdarzenia

W zakfadce tej mozna doda¢, edytowac oraz usuna¢ zdarzenie powigzane z wy-
brang maszyna.

Pracownicy I Kontrahenci I Lokalizacje I Naprawy | Przeglady I Powiadomienia I Zgtoszenia I Osprzst I Narzedzia

""" e — |

A Numer Planowana data zdarze... ' Data wykonania Data zatwierdzenia Data zatrzymania
1%
1 [ i [ [
»
LB 10/14/2016 14:58:07 10/14/2016 14:58:07
= 3 10/07/2016 14:58:22 10/14/2016 14:58:22
5|

E

Rys. 3/4.2.2.5-1. Zaktadka Zdarzenia
Dodajac nowe zdarzenie, nalezy przyporzadkowac pracownika, uzupetni¢ date
planowang zdarzenia, czas trwania oraz przestoju, rodzaj zdarzenia itd.

Opcja posiada mozliwosci generowania powiadomien o zaplanowanym zbliza-
jacym sie zdarzeniu na okreslona liczbe dni przed, a takze generowania zdarzen
cyklicznych i zapisywania ich w Kalendarzu.

Dodatkowo mozna wpisa¢ powdd zdarzenia, parametry zdarzenia, uwagi.
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Zdarzenia

Maszyna:

Pracownik zglaszajacy:
Planowana data zdarzenia:
Data zatrzymania:
Wykonana

Zatwierdzona:

Partia produktu:

Caas trwania:

Czas praestoju:

Wykrawarka

2016-11-1919:36 | v

2016-11-1919:36 | v

=
=

Koszty | Parameiry | Powsd | Unagi |

déb, godzin, minut

déb, godzin, minut

Zdarzenie

[a)
(o)

Odbierajacy:
Zatwierdzajacy:
Rodzaj:

Wykenawca:

Koszt czesci: 0
Koszt roboc.: 0

+taczny koszt: 0

%

zh

zk

_ e . S I

Rys. 3/4.2.2.5-2. Dodawanie nowego zdarzenia
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3/4.2.2.6  Konserwacje

W zaktadce tej mozna doda¢, edytowac oraz usunaé Karty konserwacji powia-
zane z wybrang maszyna.

< Pracownicy | Kontrahendi | Lokalizacje | Naprawy Przeglady Powiadomienia Zgtoszenia Osprzet MNarzet

N MNazwa

= T

b iNzprawa watka.pdf
Linki napinajace.pdf

& L

D B

Rys. 3/4.2.2.6-1. Zaktadka Konserwacje

Dodajac nowa Karte, nalezy wybra¢, edytowac lub utworzy¢ nowy wzér Karty
konserwacji, a nastepnie uzupetnic liste wykonanych prac konserwacyjnych.
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3/4.2.2.7 Narzedzia

Zaktadka ta informuje o wszystkich narzedziach przypisanych do maszyny lub
osprzetu. Zeby wyswietli¢ liste narzedzi przypisanych, nalezy klikna¢ na gtéw-
nej liscie wybrang maszyne lub osprzet. Wtedy w zakfadce pojawi sie lista
powiazanych narzedzi.

< Pracownicy I Kontrahenci I Lokalizacje I Naprawy | Przeglady I Powiadomienia I Zgtoszenia I Osprzet Narzg

""" e — |

A f Kod Nazwa Grupa Typ Rodzaj Nr fabryczny
LAk 4
@ b |11 Klucz udarowy 223 Narzedzia
3] 8 Whretarka R72 Narzedzia

E

< | 1

Rys. 3/4.2.2.7-1. Narzedzia powigzane z maszyna

W celu przypisania do maszyny nowych narzedzi nalezy zaznaczy¢ maszyne
na gtéwnej liscie modutu. Nastepnie nalezy wcisnac¢ ikone Dodaj | | . Uzytkow-
nikowi wyswietli sie lista dostepnych narzedzi (rys. 3/4.2.3.9-2). Nalezy z niej
wybra¢ odpowiednia pozycje i wcisnag¢ ikone Wybierz.

I =lolx|
HEY n -:
S -y
e
Kod Nazwa Grupa Typ
¥
b 11 Kluez udarowy 723
8 Whretarka R72

u

Rys. 3/4.2.2.7-2. Lista dostepnych narzedzi

W celu usuniecia powigzania nalezy uzy¢ ikony Usun |z .

© by Forum Media Polska



3/4.2.2.7 - Strona 2 Narzedzia

© by Forum Media Polska



00

Okresowa ocena stanu technicznego maszyny 3/4.2.3 - Strona 1

3/4.2.3 Okresowa ocena stanu technicznego maszyny

Dzieki tej funkcji, za pomoca ikony [:], mozna w szybki i tatwy sposéb doko-
nywac biezacej lub okresowej oceny stanu technicznego uzytkowanych maszyn
(rys. 3/4.2.3-1).

Przegladanie

Karta Kontrolna Maszyny
Okresowa ocena stanu maszyny
Dane ogélne:
Nazwa i typ maszyny: | Wykrawarka g
Nr seryiny:
Producent:
Rok produkeji:
LP. Pytania dotyczace badanych probleméw Tak Nie |nie |-l
dotyczy
1 Czy maszyna znajduje si¢ w stanie awarii? 5‘
2 Czy dokumentacja maszyny jest kompletna i uzupelniona? i
3 Czy maszyna ma aktualne badania techniczne? J
4 Czy maszyna ma aktualny przeglad?
5 Czy maszyna ma aktualne badanie UDT?
6 Czy wymagana dokumentacja czasu pracy maszyny, przebiegu itp,, jest prowadzona na biezaco?
7 Czy oznaczenia wymaganych badarh technicznych znajduja sie w migjscu widocznym i czy sa czytelne?

I o l i l s l i _ i . o

Rys. 3/4.2.3-1. Ocena stanu technicznego maszyny

Po wypetnieniu i zapisaniu formularza, gotowa do wgladu, wypetniona karta
oceny zostaje automatycznie przypisana do konkretnej maszyny i zapisana
w zakfadce Dokumenty.

Pytania ujete w karcie kontrolnej maszyny mozna dowolnie modyfikowac,
a gotowe wzorce przypisywac do poszczegdélnych grup maszyn zapisanych
w programie.
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3/4.2.4 Karta konserwacji maszyny/urzadzenia

Dzieki tej funkcji mozna w szybki i fatwy sposéb wykona¢ biezaca konserwa-
cje wybranej maszyny/urzadzenia, wypeftniajac uprzednio sporzadzona Karte
konserwagji (rys. 3/4.2.4-1).

Wzor listy kontrolnej
Ll x & I 'l -
'
Nazwa listy
7
P Missieczna konssrwada
Karta Konserwacji Automatu Tokarskiego

Karta Konserwacji Frezarki
Karta Konserwacji Pracy Sprezarki

Karta Konserwacji Prasy Mechanicznsj

" »

Rys. 3/4.2.4-1. Karty Konserwacji Maszyny/Urzadzenia (dane przyktadowe, uzyt-
kownik musi je sporzadzi¢ wedle wiasnych potrzeb)

Po wypetnieniu i zapisaniu formularza, gotowa do wgladu, wypetniona Karta
konserwacji zostaje automatycznie przypisana do konkretnej maszyny i zapi-
sana w zakfadce Konserwacje.

Pytania zapisane w karcie konserwacji maszyny mozna w dowolnym momen-
cie modyfikowac, a gotowe wzorce przypisywac do poszczegdlnych maszyn
w zapisanych programie.
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3/4.3 Kontrahenci

Modut Kontrahenci pozwala na zarzadzanie wszystkimi firmami wykonuja-
cymi naprawy, przeglady, sprzedajacymi czy produkujacymi czesci dla firmy.
Moga to by¢ producenci, serwisanci, sprzedawcy, inspektorzy, dystrybutorzy,
ubezpieczyciele, firmy leasingujace.

fii Uzytkowanie Maszyn i Urzadzef w Przedsiebiorstwie

Kontrahenci

DeeZ8@Em

[7] Producent [Tl Inspektor UDT [T Serwisant [F] Dystrybut: = [Tl Ubezpieczyciel [ Firm;

N Pracownicy

| Producent  Inspektor  Serwisant  Dystybutor  Sprzedawca  Ubezpicczyc.. Leasing
|7 (] (] (] ] (] (] (]
e & & B B
2 Tranzystory o =] =]

< | n

<) Maszyny |

i Kod Nazwa Grupa  Typ Rodzaj Nrfabryczny | Nrinwent
8"
M| 4 d Drukarki péluatomat  Maszna 5 555

Rys. 3/4.3-1. Modut Kontrahenci (dane przyktadowe)

Dostep do tej list mozna takze uzyska¢ z poziomu innych modutéw, np:
Maszyny/Informacje dodatkowe; Naprawy/Dodaj naprawe/Wykonawca;
Maszyny/Dodaj naprawe/Wykonawca. Lista kontrahentéw zawiera wszyst-
kich producentéw, wykonawcéw napraw i przegladdw, sprzedawcéw oraz in-
nych kontrahentéw.

W dolnej czesci modutu znajduje sie Panel Informacji dodatkowych sktadajacy
sie z zaktadek: Wypozyczenia i Maszyny:
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m zakfadka Wypozyczenia — lista maszyn, ktére zostaty obecnie lub w prze-
sztosci wypozyczone konkretnemu kontrahentowi.

m zakfadka Maszyny — danemu kontrahentowi mozna przypisa¢ maszyne lub
klika maszyn.
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3/4.3.1 Dodawanie i edycja nowych kontrahentow

Aby dodac nowego kontrahenta, nalezy klikna¢ ikone Dodaj || . Wyswietli sie
wtedy formatka Nowy kontrahent (rys. 3/4.3.1-1).

Kod:
Kontrahent:
[T Producent |1 Inspektor UDT
[C] Serwisant [E] Dystrybutor
Ol Sprzedawca  [C] Ubezpieczyciel

[ Firma leasinguj:

Identifykacja | Kontakt | Informagje dodatkowe |

Osoba kontaktowa:
NIP:

REGON:

KRS:

Sad rejonowy:
Kapitat zakladowy:

Opis:

o]
Rys. 3/4.3.1-1. Okno Nowy kontrahent

Obowiazkowo nalezy wypetni¢ pola oznaczone pogrubionym drukiem.
m Kod,
m Kontrahent.

Pozostatych informacji, takich jak: adres, telefon, fax, NIP, Regon, e-mail, osoba
kontaktowa, KRS, Sad rejonowy, kapitat zaktadowy, opis nie trzeba uzupet-
nia¢. Nie jest konieczny takze wybér typu kontrahenta. Po wcisnieciu przycisku
Zapisz nowy kontrahent pojawi sie w spisie.
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3/4.4 Naprawy

W module Naprawy pokazane sg wszystkie przebyte naprawy wraz z data
awarii i naprawy, podaniem okolicznosci uszkodzenia i podjetych srodkéw
(rys. 3/4.4-1).

Uzytkowanie Maszyn i Urzadzesi w Przedsiebiorstwie

H B .
H . ] =
E Pracownicy P L e e B [ comsnaprawy A

Wﬂystlae = [ Tylko niewykonanel | Tylko niezatwierdzone 2016-0%-24 E‘ 2016-10-24 E| _
Maszv"v = -
Panel grupowania
P i {Typ Wykonano | Nazwa maszyny Rodzaj usterki Data wykonznia Zatwie
7 ] E| m
%} Naprawy |} Obrabiarka k23 ]
10013 2016-10-06 1
3 =} ! =]
i Uszkodzona pneumatyka 2016-10-24 ]
(=] Obrabiarka k23 uszkodzenia zawnztrzne |
- ] Tokarka r92 Brak napiecia [
] Tokarka 92 ]
E . Uzytkownicy
ol ‘ 1 ’

Zalogowany: farum

Rys 3/4.4-1. Modut Naprawy (dane przykiadowe)

Podobnie jak w innych modufach, dostepne sa:

m panel giéwny;

m panel filtrowania pozwalajacy wyswietli¢ tylko te naprawy, ktérych data
naprawy i/lub uszkodzenia zawiera sie w wyznaczonym przedziale czaso-
wym. Pozwala takze przefiltrowa¢ naprawy tylko dla maszyn, albo tylko dla
osprzetu, badz pokazac wszystkie;

m lista napraw zawiera informacje, takie jak: numer i data naprawy, status na-
prawy, data uszkodzenia, nazwa, kod i grupa maszyny, przyczyna uszkodzenia,
podjete srodki, nazwisko i imie pracownika/wykonawcy, termin gwarandji,
czas naprawy (takze w minutach), czas przestoju (tez liczony w minutach),
koszt naprawy, koszt czesci, koszt robocizny, firma naprawiajaca oraz od-
dzielng kolumne na uwagi.

© by Forum Media Polska



3/4.4 - Strona 2 Naprawy

© by Forum Media Polska



00

Dodawanie, edycja i wydruk szczegétéw naprawy 3/4.4.1 - Strona 1

3/4.41 Dodawanie, edycja i wydruk szczeg6téw naprawy

W przypadku uszkodzenia maszyny program umozliwia ewidencje zdarzenia.
Uzywajac opcji Dodaj naprawe, uzytkownik w prosty sposéb moze opisac
dane zdarzenie. Dostepne sa nastepujace opcje (rys. 3/4.4.1-1):

Naprawa priorytetowa [

Maszyna/Osprzet Naprawa/Awaria I vl
Lokalizacja
Zgtaszajacy | forum forum &
Kalendarz napraw
Data uszkodzenia 2016-11-1% 20:30 v Data zatrzymania = 2016-11-19 20:30| v
Proponowana data naprawy = 2016-11-1% 20:30 v Termin gwarangji o
Odbidr naprawy
Wykonano bt Odbierajacy
Zatwierdzono = Zatwierdzajacy

Uwagi

Rejestr przebiegdw czasowych

Czas naprawy: 0 0 0 Czas przestoju: 0 0 0 (déb, godzin, minut)
Rodzaj usterki:
v

Koszty | Wykenawcy | Prayczyny/okelicznosci uszkodzenia | Rodzaj naprawy | Zalecenia | Firma zewnetrzna | Zakaezniki |

Dodatkowy koszt robocz. 0 Koszt roboc. wykonawcy | 0 taczny koszt robocizny: |0 zt

Inne Koszt czescis |0 zt
Numer faktury:

Wartos¢ faktury zewn: 0 z

W obcej walucie: 0 E] Koszt medidw netto: z
taczny koszt: 0 zt

Zapisz Anuluj

Rys. 3/4.4.1-1. Dodawanie naprawy

m Maszyna/osprzet — uzytkownik w polu tym wybiera z listy maszyne, ktéra
ulegta uszkodzeniu;

m Zgtaszajacy uszkodzenie — wybor z listy danych pracownika zgtaszajacego
awarie;

m Naprawa/Awaria — mozliwos¢ dodatkowego podziatu ewidencji zdarzen
na Naprawy i Awarie oddzielnie;
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Data uszkodzenia - data uszkodzenia lub wybieralna z okna kalendarza,
Planowana data naprawy — data zaplanowana w kalendarzu napraw,
Data naprawy - rzeczywista data naprawy,

Data zatrzymania — data zatrzymania maszyny (wytaczenia z ruchu),
Termin gwarancji — czas pozostaty do kofca gwarancji maszyny,

Czas naprawy - podawany w dniach, godzinach i minutach,

Czas przestoju maszyny — podawany w dniach, godzinach i minutach,
Rodzaj usterki — wybierany z listy.

Informacje na zaktadkach:

Koszty — w zaktadce tej definiuje sie wszystkie koszty zwigzane z wykona-

niem naprawy maszyny:

— Koszt wykonawcy — wyliczany na podstawie stawki godzinowej, jaka posia-
da wykonawca oraz liczb przepracowanych godzin i stawki wynagrodzenia,

— Koszt robocizny — wyliczany na podstawie jednorazowej lub dodatkowej
stawki wynagrodzenia,

— Wartos¢ faktury — koszt naprawy wynikajacy z dodatkowych faktur ze-
wnetrznych,

— Numer faktury — oznaczenie faktury, pomocne w identyfikacji kosztéw
naprawy,

— taczny koszt naprawy — suma kosztéw robocizny, czasu naprawy oraz
czasu przestoju. Mozliwos¢ podawania w réznych walutach, bedzie widocz-
ny nastepnie w kosztach, nalezy klikna¢ opcje ,,.Suma”,

— Koszt w walucie obcej — do wyboru jest euro i dolar amerykanski.

Wykonawcy — w zaktadce tej mozna okresli¢ pracownika wykonujacego

naprawe, czas pracy i stawke wynagrodzenia.

Przyczyna/okolicznosci uszkodzenia — pole do wpisu okolicznosci i przy-

czyn uszkodzenia.

Rodzaj naprawy — podjete srodki i uzyte materiaty do naprawy urzadzenia.

Zalecenia — zalecenia do wykonania po naprawie.

Firma zewnetrzna - firma, ktdéra podjefa sie naprawy uszkodzonego sprzetu.

Zalaczniki — zaktadka daje mozliwo$¢ dotaczania zatacznikéw (np. protokotu

z naprawy/przegladu lub faktury) do wykonanego przegladu lub naprawy.

Modut Naprawy posiada funkcje eksportu do pliku *.xIs wszystkich napraw
urzadzen w firmie.
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3/4.4.2 Usuwanie naprawy

Aby usuna¢ naprawe, nalezy wskazac ja na liscie napraw, klikna¢ ikone |s
i twierdzaco odpowiedzie¢ na pytanie (rys. 3/4.4.2-1).

Czy na pawno chcesz usungcé?

Rys. 3/4.4.2-1. Usuwanie naprawy

© by Forum Media Polska



3/4.4.2 - Strona 2 Usuwanie naprawy

© by Forum Media Polska



00

Przeglady 3/4.5 - Strona 1

3/4.5 Przeglady

Modut Przeglady umozliwia planowanie przegladéw maszyn. W oknie poka-
zuja sie wszystkie przeglady oraz powigzane z nimi informacje (rys. 3/4.5-1).

Uzytkowanie Maszyn i Urzadzen w Przedsicbiorstwie

Przeglady

; s N
' 5 = .
Pracownicy HISE [« 7 & [ [l ceaspreegiadu

i Wazysthis = [T Tylko niewykonanel " Tylke niezatwisrdzone 2016-09-24 E| 2016-

grupowania

& Kontrahenci véwpmegladu Nemwe mesmyny Rodzaj przeglady  Lokalizacja

:}Zage_szarka

ROCZNY Obrabiarka k23 Przeglad Hala 2
KWARTALNY Zageszarka Remaont

Przeglady ROCZNY Walcarka Przeglad

TYGODNIOWY Laminarka Przeglad hala 9

Naprawy LAl

Powiadomienia

Zalogowany: forum

Rys. 3/4.5-1. Modut Przeglady (dane przyktadowe)

Podobnie jak w innych modufach, dostepne sa:
m panel gléwny, zawierajacy opcje:
- dodawania,

edydji,

usuwania,

— drukowania szczegbtéw wybranego przegladu,

eksportu danych do pliku *.xls;

m panel filtrowania pozwalajacy wyswietli¢ tylko te przeglady, ktérych data
nastepnego i/lub poprzedniego przegladu zawiera sie w wyznaczonym prze-
dziale czasowym. Pozwala takze przefiltrowac wszystkie przeglady, tak by wy-
swietli¢ tylko naprawy osprzetu badz tylko naprawy maszyn:;

m lista przegladoéw zawiera informacje, takie jak: numer i data przegladu,
status przegladu, data uszkodzenia, nazwa, kod i grupa maszyny, przyczy-
na uszkodzenia, podjete srodki, nazwisko i imie pracownika/wykonawcy,
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termin gwarangji, czas przegladu (takze w minutach), czas przestoju (tez
liczony w minutach), koszt przegladu, koszt robocizny, wykonawcy, firma
naprawiajgca oraz oddzielng kolumne na uwagi.

m panel szczegdtow.

Dodatkowo edycje przegladu mozna przeprowadzi¢ poprzez dwukrotne klik-
niecie pozycji w liscie.
Na liscie przegladéw dostepne sa informacje o dacie ostatniego i nastepnego

przegladu, nazwie wykonawcy, dopuszczeniu do uzytkowania, rodzaj prze-
gladu.
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3/4.5.1 Dodawanie i edycja przegladu

Aby dodac¢ przeglad, nalezy klikna¢ ikone | | . Pojawi sie formatka dodawania
przegladu (rys. 3/4.5.1-1), gdzie dostepne sa nastepujace opcje:

Priorytetowy ]
Typ Przeglad/Remont [ 'I
Maszyna/Osprzet
Lokalizacja
Zgtaszajacy | forum forum
Kalendarz przegladdw
Planowana data 2016-11-19 21:.03 | v Data zatrzymania 2016-11-19 21.03 |~
Ostatni wyk. przeglad Gwarancyny/Pogwarancyjny |Brak vl
Poprzedni przeglad Nastepny przeglad
Odbiér
Wykonano = Odbierajacy
Zatwierdzono = Zatwierdzajacy
Dopuszczenie do eksploatacji [
Rejestr przebiegow czasowych
Czas naprawy 0 0 o Czas przestoju 0 0 0 (ddb, godzin, minut)
Ostatnie zmiany Stan licznika 0
Koszty | Wykonawcy | Zakres I Wykonane prace | Zalecenia I Firma zewnetrzna | Zalgczniki |
Dodatkowy koszt robocz, 0 Koszt roboc, wykonawey |0 taczny koszt robocizny: |0 z
Inne Koszt czesci: |0 z
Numer faktury:
Wartos¢ faktury zewn: 0 z
W obcej walucie: 0 [:] Koszt mediéw netto: 2t
taczny koszt: O z

W Przypisz wszystkim maszynom z tej grupy

Rys. 3/4.5.1-1. Dodanie nowego przegladu

m Typ - pole obowiazkowe, w ktérym wybiera sie rodzaj przegladu (np. kwar-
talny, miesieczny itd.), mozna takze zdefiniowa¢ nowy jego rodzaj.

m Maszyna/osprzet — pole obowigzkowe, w ktérym wybiera sie unikalna
nazwe (kod) maszyny.
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m Planowana data - termin, w ktérym zaplanowany jest przeglad/remont
maszyny.

m Ostatni wyk. przeglad — wyswietla informacje o ostatnim przegladzie w bazie
dla danej maszyny (zawsze ma taka sama wartos¢ dla wszystkich przegladow
danej maszyny). Jego warto$¢ jest zawsze zgodna z ostatnim wykonanym
przegladem maszyny.

m Poprzedni przeglad — wyswietla informacje o poprzednim przegladzie,
jego data nie przekracza daty ostatniego przegladu. Data ta nie jest tozsama
z data ostatniego przegladu.

m Nastepny przeglad — wyswietla informacje o nastepnym zaplanowanym
przegladzie.

m Data zatrzymania — data wytgczenia maszyny z ruchu.

m Dopuszczenie do eksploatacji — te opcje zaznacza sie, gdy wyraza sie zgode
na dalsze uzytkowanie maszyny.

m Gwarancja — w tym polu zaznacza sie czy przeglad jest realizowany w ra-
mach gwarangji, czy tez nie.

m Status — informuje czy przeglad zostat wykonany i zatwierdzony przez gtéw-
nego mechanika.

m Pracownik odbierajacy — osoba, ktéra odebrata przeglad.

m Stan licznika — stan licznika, przy ktérym wykonywany byt przeglad/re-
mont maszyny.

m Czas przegladu/remontu — czas wykonywania czynnosci przegladowych
lub remontowych okreslony w dobach, godzinach, minutach.

m Czas przestoju — czas wyfaczenia maszyny z ruchu okreslony w dobach,
godzinach, minutach.

m Ostatnie zmiany — pole informujace o tym, ktéry uzytkownik wprowadzat
ostatnie zmiany w programie dotyczace konkretnego przegladu.

Informacje na zaktadkach: Koszty, Wykonawcy, Zakres, Wykonane prace,
Zalecenia, Wymagane naprawy, Zataczniki maja zastosowanie analogicz-
ne jak w przypadku definiowania napraw w module Naprawy (rozdz. 3/4.4).

Po uzupetnieniu wszystkich informacji na temat przegladu mozna go zatwierdzi¢
jako czynnos¢ powtarzajaca sie w okreslonych odstepach czasu. W tym celu
nalezy wcisna¢ przycisk Zatwierdz jako cyklicznie.
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Generowanie przegladow

Przegad co: 1
Okres: [Tydzieﬁ = ]
Liczba przegladéw: 1

Rys. 3/4.5.1-2. Okno generowania przegladow

Czynnos¢ ta spowoduje dodanie nowych planowanych przegladéw oraz po-
wiadomien. Przeglady zostana odnotowane réwniez w module Kalendarz.
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3/4.6 Powiadomienia

Modut Powiadomienia daje mozliwos¢ zapamietywania planowanych oraz
wykonanych zdarzen, ktére zostaty odnotowane w programie. Daje to mozli-
wos¢ wgladu we wszystkie realizowane dziafania wedfug przyjetych kryteriow,
np. daty, typu powiadomienia, statusu.

Uzytkowanie Maszyn i Urzadzen w Przedsiebiorstwie

Powiadomienia

- . T Be
E Pracownicy w & lﬂ Il Data dodania ; s% [ Na dzigl” Bez przetermi
iwszysTae - [T Bez preyjetych do wykonania Zdarzenie od: | 2016-07-05 E| Zdarzenie do: | 2017-03~
Maszyny
Panel grupowania
- { Data zdarzenia Typ Kod maszyny  Nazwa maszyny Data dodania P
& 3 [ [
e b | [2016-10-04 2016-10-05 15:45 2
2015-10-24 09:23 Naprawy 10 Zageszarka 1C
2016-10-24 09:23 Naprawy 100 Tokarka r92 i
Ry 2016-10-24 09:24 Naprawy 1000 Obrabiarka k23 i
2016-10-24 09:24 Naprawy 100 Tokarka ra2 1
Powisdoni 2016-10-24 09:37 Naprawy 100 Tokarka r92 1
2016-10-24 09:50 Przaglady 10 Zageszarka 2016-10-24 09:51 i
. 2016-10-24 09:51 Przeglady 1000 Obrabiarka k23 2016-10-24 09:51 i
t . Uzytkownicy 2016-10-04 09:51 Przeglady 10 Zageszarka 2016-10-24 09:51 1
- 2016-10-24 09:52 Przzglady 1003 Walcarka 2016-10-24 09:52 i
2016-10-24 09:52 Przaglady 1001 Laminarka 2016-10-24 09:52 i
Koszty
Kalendarz
m

Zalogowany: forum

Rys. 3/4.6-1. Modul Powiadomienia (dane przyktadowe)

Dodatkowe opcje modutu pozwalajg m.in. na precyzyjne okreslenie liczby
dni, roboczogodzin. Ponadto, daja mozliwos¢ ustawienia wgladu w powia-
domienia tylko dla maszyn przypisanych konkretnemu pracownikowi
oraz sprawniejszego generowania powiadomien dla kilku maszyn jednoczesnie
lub automatycznej zmiany statusu na ,Wykonano” dla grupy podswietlonych
na liscie maszyn.
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Podobnie jak w innych modufach, dostepne sa:

Panel gtéwny — mozna dodawa¢, edytowac, zatwierdza¢ jako wykonane
oraz usuwac zdarzenia, ale takze generowac liste powiadomien do pliku
* xlIs oraz drukowac.

Panel filtrowania — mozna wyswietli¢ tylko te powiadomienia, ktérych
data zdarzenia i/lub data dodania zawiera sie w ustalonym przez uzytkow-
nika okresie czasu oraz wyswietli¢ tylko nowe lub wykonane, jak réwniez
przefiltrowac po zdarzeniach ,,Do wykonania”, ., Na dzis”, ..Bez przyjetych
do realizacji”,

Widok listy powiadomien — odpowiednimi kolorem czerwonym zostaty
zaznaczone zdarzenia, ktére maja status ,,Do wykonania”, kolorem zielonym
zdarzenia, ktore maja status ,,Przyjete do realizacji”, natomiast kolorem z6t-
tym zdarzenia, ktére sa wykonane, ale niezatwierdzone.
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3/4.6.1 Dodawanie i edycja powiadomienia

Aby doda¢ nowe powiadomienie, nalezy uzy¢ ikony Dodaj nowe powiado-
mienie || i wpisa¢ w oknie nastepujace informacje (rys. 3/4.6.1-1):

Powiadomienie

Opis powiadomienta:

Planowana data zdarzenia: v

Data wykonania: v

Zatwierdzik ¢

Ostatnie zmiany:

Pracownicy

Przypomnij dni wezesniej:
Zglaszajacy: | forum forum
Data zatwierdzenia:
Odbierajacy:
Pole niezdefiniowane I
Pole niezdefiniowane I:

Pole niezdefiniowane I

Maszyny

Panel grupowania

i Kod Nazwisko Imie.

7T

%] D Nazwa

7

Panel grupowania :

(&

Rys. 3/4.6.1-1. Dodawanie powiadomienia

Nastepnie uzytkownik powinien wybra¢ date pierwszego powiadomienia.

Wazne jest réwniez okreslenie maszyn, ktérych powiadomienie powinno doty-
czy¢ oraz zwigzanych z nim pracownikdw. Poprzez rozwijalng liste uzytkownik
moze zdefiniowac zaréwno maszyny, jak i wybrac z listy pracownikéw, ktérych
powiadomienie dotyczy.

Przy kazdorazowym wtaczaniu programu wszystkie powiadomienia beda wi-
doczne w oknie gtoéwnym.
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3/4.7 Uzytkownicy

Aby méc zarzadzac¢ uzytkownikami (dodawac/edytowad/usuwac), nalezy miec
nadane petne uprawnienia do modutu Uzytkownicy.

i Usytkowanie Maszyn i Urzadzed w Przedsiebiorstwie

Uzytkownicy

Loginy

==

 Imie Nazwisko Login T3¢ logowan

L Kontrahenci
T b forum forum 34
Tadeusz sk
| Naprawy
Kazimierz Malanowskik
Przeglady

| Powiadomienia

Rys. 3/4.7-1. Modut Uzytkownicy (dane przyktadowe)
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3/4.71 Dodawanie uzytkownika i nadawanie uprawnien

Aby doda¢ uzytkownika, nalezy klikna¢ ikone Dodaj | | i wybrac z listy pra-
cownikéw osobe, ktérej chce sie nada¢ uprawnienia do uzytkowania programu.

I =1olx|
ne Zi
e
i Kod Nazwisko Imie Stanowisko Typ
7
b forum forum forum
as as as 3
001 ‘Wasker Marek Kierownik Dzialu  Umystg
003 Jersla Witold Mechanik Fizyczn
004 Redos Katarzyna Pracownik admini... Umystg
006 Polur Marianna Pracownik admini... Umystg
008 Zuras Piotr Kierowca wizka Fizyczn
| (112 T::el—!ka | Rohert Merhanik Firven
‘ »

OK Anuluj

Rys. 3/4.7.1-1. Wyb6ér uzytkownika

Po wybraniu uzytkownika z listy pracownikéw pojawia sie okno ,,Edycja loginu
i hasta”, zawierajace zaktadki z uprawnieniami do modutéw oraz pozostatymi
uprawnieniami.

Uprawnienia sa roznego typu:

m Brak - moduf z zaznaczong opcja ..Brak” bedzie niewidoczny dla uzytkownika,

m Przegladanie — uzytkownik o takim uprawnieniu moze tylko przeglada¢
dane, bez mozliwos¢ dokonywania jakichkolwiek zmian w programie oraz
usuwania rekordéw,

m Edycja — uzytkownik o takim uprawnieniu moze w petni korzysta¢ z moz-
liwosci programu.

Korzystajac z tych uprawnien, mozna dowolnie skonfigurowa¢ uprawnienia
poszczegdlnych uzytkownikéw programu.

© by Forum Media Polska



3/4.7.1 - Strona 2 Dodawanie uzytkownika i nadawanie uprawnien

Uzytkownik

‘ Nazwisko: | administrator
Imie: |.
Login: administrator

Uprawnienia administratora
[E Zmier hasto

Hasto:

Powtérz hasto:

Maszyny i linie produkcyjne: [ED. + DOD. + USL ~ Pracownicy: [ED.+ DOD. + USL v
Naprawy: |ED. + DOD. + USL v | Kalendarz/Powiadomienia: |ED. + DOD. + USL v
Przeglady: |ED. + DOD. + USL ~. Uzytkownicy: |ED. + DOD. + USL »

Koszty: |PRZEGLADANIE  ~
Kontrahenci: |ED. + DOD. + USL »
Wiadomosci: (ED. + DOD. + USL »

Ustawienia: |EDYCJIA
Magazyn: |ED. + DOD. + USL

Inwentaryzacje: (ED.+ DOD. + USL »

Zgtoszenia: |ED. + DOD. + USL ~

Rys. 3/4.7.1-2. Nadawanie uprawnien uzytkownikowi

Jezeli chce sie nadac¢ uzytkownikowi wiecej indywidualnych uprawnien — np. aby
miat widoczne informacje dotyczace tylko tych maszyn, za ktére jest odpowie-
dzialny — nalezy w zaktadce Pozostate uprawnienia odznaczy¢ opcje Dostep
do wszystkich maszyn. Natomiast jesli uzytkownik ma mie¢ mozliwos¢ edy-
¢ji innych szczegétowych danych, mozna to skonfigurowac, klikajac zakfadke
Pozostate uprawnienia.
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3/4.7.2 Historia

Na zaktadce tej administrator programu moze $ledzi¢ wszystkie akcje dokonane
przez konkretnego uzytkownika.

a Uzytkowanie Maszyn i Urzadzen w Przedsiel

Uzytkownicy

Maszyny
Uzytkownik Typ Modut Pozycja
Kontrahenci 7 |
11/17/2016 10:18:14  forum forum Dodanie Przeglady #3 2016-12-
Naprawy 11/12/2016 22:18:48  forum forum Dodanie Maszyny 20 2016-11-
11/12/2016 22:17:27  forum forum Dodanie Maszyny 20 2016-11-
| Przeglady 10/28/2016 12:34:20  forum forum Edycja Pracownicy 22 2013-10-
10/18/2016 11:42:07  forum forum Edygja Maszyny £1 2016-10-
10/18/2016 11:41:02  forum forum Edydja Maszyny £1 2016-10-
i~ orieni 10/18/2016 11:2932  forum forum Edygja Przeglady 21 2016-10-
10/18/2016 11:29:32  forum forum Edycja Przypomnienia #7 2016-10-
10/18/2016 10:38:32  forum forum Dodanie Przeglady #2 2016-10-
10/18/2016 10:24:50  forum forum Dodanie Przeglady #1 2016-10-
10/16/2016 19:09:25  forum forum Dodanie Maszyny #0 2016-10-
10/16/2016 18:53:56  forum forum Dodanie Maszyny #0 2016-10-
10/16/2016 18:51:46  forum forum Dodanie Maszyny #0 2016-10-
10/16/2016 18:20:09  forum forum Dodanie Maszyny #0 2016-10-
10/16/2016 18:14:38  forum forum Edygja Pracownicy #1 2016-10-
10/16/2016 17:26:08  forum forum Dodanie Pracownicy #4 2016-10-
10/16/2016 17:24:25  forum forum Dodanie Pracownicy #3 2016-10-
10/16/2016 17:21:23  forum forum Dodanie Pracownicy #2 2016-10-
10/15/2016 23:17:17  forum forum Dodanie Maszyny #0 2016-10-

Rys. 3/4.7.2-1. Historia zmian
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3/4.8 Koszty

W module Koszty uzytkownik moze prowadzi¢ ewidencje wszystkich kosztow
napraw/przegladéw maszyn i urzadzen w firmie. Zawarto w nim nastepujace
informacje: kod, nazwa, grupa i lokalizacja maszyny, data, nr i koszt naprawy,
nr i koszt przegladu, koszt robocizny, nr faktury, osoba wykonujaca, czas wy-
konania i przestoju oraz czas naprawy i czas przegladu.

fii Uzytkowanie Maszyn i Urzadzef w Przedsiebiorstwie
Moduly Powiadomienia Zgloszenia  Opdje

Koszty | Pracownicy | Kontrahenci | Koszty pracy
Pracownicy
[H] [ Czasprzestoju - 0 Jd Odi | 2016-05-2213.49 || De: | 2016-11-22 13:49 =
([oe =]
JO) Maszyny [ Tylko wykonane [WSZystk"E 'HWSZY“"" 'l J
i Typ Kod maszyny Nazwa maszyny Rodzaj Grupa Lokalizacja
% . |-
¥ | Naprawa 112 Spawarka Linia giéwna
Przeglady o
Naprawa 1 a Maszyna Linia giéwna
Naprawa 2 b Maszyna Linia giéwna
Powiadomienia Naprawa 1 a Maszyna Linia gléwna
Przeglad 3 c Maszyna Odwijaki
E. Usytiownicy Przeglad 12 Spawarka Linia giéwna
A
@ Koszty
< m ]
Naprawy Przeglady Zdarzeniz
Liczba: Koszt robocizny: Liczba: Koszt robocizny: Liczba: Ke
4 180.00 2 22500 0
Koszty: Eacny czas: Koszty: taczny czas: Koszty: ta
380.00 6 dni 6 godz 29 min 225.00 0

Rys. 3/4.8-1. Modut Koszty

UWAGA!

Modut kosztowy przeznaczony jest jedynie do odczytu — uzytkow-
nik nie moze wprowadza¢ bezposrednio w nim zadnych zmian. Jest
to cze$¢ programu bezposrednio potaczona z modutami: Naprawy
i Przeglady.
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W modutach Naprawy oraz Przeglady uzytkownik ewidencjonuje zaréwno
naprawy, jak i przeglady kazdej z maszyn — uzupetnia w nich m.in. dane do-
tyczace kosztéw, numeréw faktur i czasu trwania naprawy, przegladu, kosztu
roboczogodziny.

Dane dotyczace kosztéw przenosza sie automatycznie do modutu kosztowego.

Umozliwia to uzytkownikowi sprawowanie biezacej kontroli nad ponoszonymi
w firmie kosztami i kontrole wydatkdéw na poszczegélne maszyny.

Modut kosztowy jest przystosowany do tworzenia wydrukéw — zawsze widocz-
na jest rowniez suma poniesionych kosztéw na naprawy i przeglady. Modut
ma rozbudowane mozliwosci filtrowania danych, dzieki czemu uzytkownik
w sprawny sposéb moze wyszukac¢ potrzebne informacje.

W zakfadce Pracownicy znajduja sie informacje dotyczace napraw i przegladéw
wykonanych przez pracownika i wygenerowanych przezen kosztow.

W zakfadce Kontrahenci znajduja sie informacje dotyczace napraw i przegla-
déw wykonanych dla danego kontrahenta i wygenerowanych przezeh kosztéw.
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3/4.9 Kalendarz

Modut Kalendarz umozliwia podglad zdarzen juz zaistniatych, a takze zadan,
ktore sa w trakcie realizacji oraz tych, ktére zostang wykonane. Informacje za-
warte w nim dotycza przegladéw, napraw, szkolen oraz innych zdarzen zdefi-
niowanych przez uzytkownika. Modut ten skfada sie z trzech elementéw: panelu
filtrowania, gtéwnego okna kalendarza oraz panelu zdarzen.

i Uzytkowanie Mas:

Kalendarz

| Voo 3

Pracownicy B

2016-11-1918:30 | » (€] Tylke niezatwierdzone Pracownik: b Tye: S

Maszyn,
i Wiorek Sroda Cawartek
Kontrahenci
Naprawy
Przeglady 14 listopada 15 listopada 16 listopada 17 listopada 1€
Powiadomienia
Uzytkownicy
<) Wszystkie | Nawybrany dzie |
0 2 W 2 & [® [ patadodania ~ 2 Js [0 Na dzid] Bez przeterminowanych
WSZYSTKE  ~ [£] Bez przyjetych do wykonania Zdarzenie od:  2016-10-19 |+ | Zdarzenie do:  2016-11-19| v | Dodane od:

Panel grupowania

i Data zdarzenia Data wyk i Data i Opis i i Data dodania

Y |~ - -

b 2016-10-20 18:13 2016-10-16 18:14
2016-11-13 2016-10-16 18:16
2016-10-20 09:55 2016-10-18 10:24
2016-10-21 10:37 2016-10-18 10:38

Rys. 3/4.9-1. Modut Kalendarz

Panel filtrowania pozwala na wybér widoku kalendarza (tygodniowy, mie-
sieczny, roczny) oraz dokfadne okreslenie roku czy miesiaca, jaki uzytkownik
chce widzie¢. Pozwala takze na pokazywanie informacji ze wzgledu na naste-
pujace kategorie: maszyna, osoba zgtaszajaca, osoba odbierajaca, typ zadania.
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2016-11-19 19:30: 2 D Tylko niezatwierdzone Pracownik: (_., Typ: -

Rys. 3/4.9-2. Panel widoku

Panel dolny podzielony zostaf na dwie zakfadki: Wszystkie dni oraz Wybrany
dzien. W zaktadce Wszystkie dni wyswietlane sa dane dotyczace zdarzen dla
poszczegdlnych dni.

<)
: 1] L2 [ & [ [l patadodania ~ ' st [l Na dzidT| Bez przeterminowanych
WSZYSTKIE + [C] Bez przyjetych do wykonania Zdarzenie od:  2016-10-19| ¥ | Zdarzenie do: | 2016-11-19| ¥ | Dodane od:
i Data zdarzenia Data wykonania Data zatwierdzenia Opis powiadomienia Data dodania
v E B =
P 2016-10-20 18:13 2016-10-16 18
2016-11-13 2016-10-16 18
2016-10-20 09:55 2016-10-18 10:
2016-10-21 10:37 2016-10-18 10:
< m J

Rys. 3/4.9-3. Widok wszystkich zgtoszen

Natomiast w zaktadce Wybrany dzieh wyswietlane sa zdarzenia dotyczace
konkretnego dnia, wybranego w gtéwnym widoku kalendarza.

Poszczegolne widoki zaktadek dostarczaja informacji o dacie zdarzenia, typie,
statusie — czy zostato zatwierdzone, czy nie — dacie zatwierdzenia, maszynie,
z ktéra jest zwigzane, osobie odbierajacej naprawe czy przeglad, osobie zgta-
szajacej, zatwierdzajacym. Zawiera takze oddzielng kolumne na opis. Panel
ten pozwala dodawa¢, edytowac oraz usuwac zdarzenia z kalendarza. Pozwa-
la tez na podglad zdarzen powigzanych z innymi modutami, m.in.: Naprawy,
Przeglady, Zgtoszenia.
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Czesci

3/4.10.1 - Strona 1

3/4.10 Magazyn

3/4.10.1 Czesci

Funkcja zaktadki Czesci jest ewidencja czesci, ktére potem moga by¢ na Ma-
gazyn wprowadzane badz z niego zdejmowane. Dodawaniu czesci stuzy stan-
dardowy przycisk | .

Nacisniecie tego przycisku spowoduje wywofanie okna Dodawania czesci,
w ktérym mozna okresli¢ najwazniejsze parametry techniczne i uzytkowe da-

nego elementu.

Kod czesci:

Czes¢ priorytetowa:
MNazwa:

Kod kreskowy:

Typ czedci:

Stan minimalny:

Stan krytyczny:
Jednostka:

Numer katalogowy:
Producent:

Rysunek:

Dostawca:

Magazyn obcy:

Uwagi:

Pole niezdefiniowane I:
Pole niezdefiniowane I
Zamawial po:

Opis:

Data wycofania:

]

t Y

Rys. 3/4.10.1-1. Dodawanie czesci
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Po wpisaniu informacji identyfikujacych dana czes¢ uzytkownik powinien klik-
nac Zapisz, aby wprowadzi¢ dane do programu. Wprowadzone czesci beda
widoczne w gtéwnym oknie programu.

Dodatkowe funkcje tego modutu to dostepne w panelu dolnym:

m Maszyny: tutaj mozna przypisa¢, do jakich maszyn pasuje dana czesc,

m Przyjecia/Wydania — wybrana czes¢: zbiorcze miejsce pokazujace doku-
menty wejscia i wyjscia dla danej czesci,

m Lokalizacje czesci: tutaj uzytkownik moze okresli¢, w jakim miejscu fizycznie
znajduje sie dana czes¢.
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3/4.10.2 Dokumenty

Dokumenty stanowig najwazniejszej miejsce modufu Magazyn, jako ze to
w nim pokazane s stany magazynowe oraz zapisy ruchu czesci — wejscia
i wyjscia z danego magazynu.

Nalezy zauwazy¢, ze gtéwne okno ma przede wszystkim charakter read only —
uzytkownik moze tu odpowiednio sortowac rekordy i je filtrowac, aby odnalez¢
potrzebne informacje.

Panel dolny ma kilka zaktadek o réznych funkcjach.

% Cokumenty prayiecia PI/MM-| | Doiumanty wydiia (WZRWAMM) | Sty w inepch magazymach | Prayincia Wi - vybrans conis | Wazystion ProyjesiaWysanis | Lokak

F ! Mmar Cute Ty Magazym Wartedd ratin Wartadd VAT Wartodd brutts B
7 =

¥ * 2007405:21 0900 Pz Magaryn Ciowey 16,00 23 1230 fa

o PZ L1017 20071121 1333 Bz it 20000,00 230000 1250000

Rys. 3/4.10.2-1. Panel dolny zakiadki Dokumenty

Najwazniejsze z nich to Dokumenty przyjecia oraz Dokumenty wydania.
Obie zakfadki petnig funkcje zaréwno wyswietlania informacji o przesunieciach
magazynowych, jak i ich tworzenia w obrebie magazynu. Po lewej dostepny
jest standardowy zestaw przyciskow do rozpoczynania zadan.

© by Forum Media Polska



3/4.10.2 - Strona 2 Dokumenty

© by Forum Media Polska



01
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3/4.10.2.1 Tworzenie przyjecia

Przyjecie zewnetrzne — PZ — tworzy sie poprzez przycisk || .

Wywota to ponizsze okno.

Przyjecie zewnetrzne
Data | 2017-11-2113:37 |~
Magazyn: |t=st
Dokument Zrédiowy
Przyjat: | forum forum

Kontrahent:

Pazycje dok. prayjecia | Uwagi
J A p—— .

{ Kod Nazwa Tlose Netto
7

L

DN =

=

n »

_ = . i I

3/4.10.2.1-1. Widok przyjecia zewnetrznego

Po lewej stronie okna uzytkownik ma standardowe narzedzia do zarzadza-

nia wpisami przyjecia — dodawanie nowych, edytowanie istniejacych oraz ich
usuwanie.
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Tworzenie wydania 3/4.10.2.2 - Strona 1

3/4.10.2.2 Tworzenie wydania

Wydanie daje uzytkownikowi kilka mozliwosci okreslenia charakteru tejze akgji.
Do wyboru sa nastepujace opcje:

m RW - rozch6d wewnetrzny,

WZ — wydanie zewnetrzne,

MM — przesuniecie na inny magazyn,

INW — dokument o tym oznaczeniu nie moze by¢ stworzony indywidualnie,
— jest tylko do odczytu przez uzytkownika. Dokumenty o tym oznaczeniu sa
tworzone przez inwentaryzacje.

Data 2017-11-2811:34 | v

Typ: [Rw

Magazyn Frédtowy: Magazyn Gidwny

Wystawif: | forum forum

Odebrat: | forum forum

Centrum kosztéw:
Pozycje dok. wydania | Uwagi
— '
) -

Nazwa Tlosc Netto

7

DN ®

!

_ == . o I

Rys. 3/4.10.2.2-1. Tworzenie wydania

Podobnie jak przy tworzeniu przyjecia, po lewej stronie znajduje sie kolumna
z przyciskami do zarzadzania wpisami. Przy ich pomocy mozna tworzy¢ nowe
wpisy pokazujace, ktora czes¢ zostata wydana.
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Pozycja wydania

Czesd

Czeéé: | Nakretka
Kod: |1
Stan magazynu: 0,00
Zarezerwowano: 0

Dostepnych: 0,00

Wydanie do pracownika: &

Dotyczy:

Inne:

Dotyczy urzadzenia: | Tokarka [
Tlesé: | 1,00

Zapisz Anuluj

Rys. 3/4.10.2.2-2. Pozycja wydania
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3/4.10.2.3 Pozostale zaktadki

Pozostate zaktadki w panelu dolnym to:
m Stany w innych magazynach,

m Przyjecia/Wydania — wybrana czes¢,
m Wszystkie Przyjecia/Wydania,

m Lokalizacje czesci.

Zaktfadki te maja charakter informacyjny, tak jak gtéwne okno programu,
a informacje w nich zmieniaja sie w zaleznosci od tego, ktéra czes¢ w oknie
gtéwnym jest zaznaczona.
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3/4.10.3 Inwentaryzacja

Inwentaryzacja stuzy temu, aby stan czesci w programie moégt by¢ skonfron-
towany ze stanem rzeczywistym na magazynie. Efektem inwentaryzacji jest
powstanie dokumentéw magazynowych, oznaczonych znacznikiem INW, ktére
wskazuja na to, czy danych czesci jest mniej badz wiecej niz powinno i o ile
sztuk.

Aby stworzy¢ inwentaryzacje, nalezy wcisna¢ przycisk || .

Wywotane zostanie ponizsze okno.

Inwentaryzacja
Magazyn: | test

Nazwa: [INWENTARYZACIA II]

Data:  2017-11-23 12:05 | v

[ Zakohczono [ Petna
Pozycje inwentaryzacji
v Panel grupowania :
i Keod Czes¢  Stan magazynowy Stan rzeczywisty Réznica Wypelnicno
v @

E DK ®

Zapisz Anuluj

Rys. 3/4.10.3-1. Tworzenie inwentaryzacji

Inwentaryzacja odbywa sie tylko w ramach danego magazynu, ktéry trzeba
wybrac na goérze okna.
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Uzytkownik ma dyspozycji dwa pola do zaznaczenia: Zakohczono i Petna.
Zakonczono poskutkuje wystawieniem dokumentéw magazynowych oraz
zmiang stanu magazynowego czesci, nie mozna potem tej inwentaryzacji da-
lej edytowac. Zaznaczenie Petna spowoduje, ze program wczyta wszystkie
czesci z wybranego magazynu. Mozna takze dodawac poszczegdlne czesci
osobno przyciskiem | |

Panel po lewej stronie okna daje standardowe narzedzia do zarzadzania wpi-
sami.
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3/4.10.4 Magazyn

Funkcja Magazynu jest tworzenie magazynu jako miejsca, do ktérego beda
naptywaty czesci oraz z ktérego beda pobierane one na potrzeby wewnetrzne
i zewnetrzne. Dodawanie Magazynu odbywa sie poprzez standardowy przy-
cisk LI, ktéry wywotuje ponizsze okno.

Magazyn:
Aktywny:

Uwagi:

_ oo . L

3/4.10.4-4. Tworzenie/edycja magazynu

Uzytkownik ma mozliwos¢ w kazdym momencie zmiany statusu magazynu
poprzez zaznaczenie badz odznaczenie pola Aktywny.

W panelu dolnym mozna przypisa¢ pracownikéw odpowiedzialnych za dany
magazyn. Podstawa przypisania jest wpisanie pracownika przez modut Pra-
cownicy.
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Zaméwienia 3/4.10.5 - Strona 1

3/4.10.5 Zamowienia

Funkcja tej zaktadki jest tworzenie zaméwien na czesci, jesli ich stan dla uzyt-
kownika jest niezadowalajacy, czyli zbyt niski. Zamdwienie takie posiada kilka
parametréw, o ktérych nalezy pamietac, obstugujac zaméwienia.

Zamowienie

E®HwN oG

B

Termin phatnosci: Zrealizowano dnia: ~

Data: | 2017-11-22 10:59 |~ Termin dostawy: & Status realizacji :}
DTl Tokorka [E Do el ket :]
Wystawik: | forum forum @ Akceptacja T: :]
Telefon: Akceptacja F: :]
Email Realizaca: :] Drukyj uwagi []
Stanowisko: Druk akeeptacie [
Do oferty: Zaakceptowana: ]

Rabat 0 % Wartoéé netto: [ 0,00 Kwota VAT: | 0,00

Pozyge y | Dostawca

Panel grupowania o

i Kod Nazwa llogé Netto Kwota VAT Brutto Wartog¢ netto
7

<[ m »

Rys. 3/4.10.5-1. Zaméwienie

Akceptacja T — akceptacja techniczna. Udzielania jej moze dokonywac
tylko uzytkownik z odpowiednimi uprawnieniami skonfigurowanymi w mo-
dule Uzytkownicy.
Akceptacja F — akceptacja finansowa. Udzielania jej moze dokonywac
tylko uzytkownik z odpowiednimi uprawnieniami skonfigurowanymi w mo-
dule Uzytkownicy.
Zaakceptowano — pozycje i parametry zamoéwienia s zgodne z polityka
i potrzebami firmy.
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m Status realizacji — do wyboru z rozwijanej listy. Wptywa na to, jak dane
zamoéwienie bedzie wyszukiwalne przy pomocy filtréw.

Gdy zamoéwienie uzyska status Zrealizowano, mozna przejs¢ przyciskiem na pa-
sku gornym | . do wystawienia Przyjecia zewnetrznego na magazyn.
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Dodawanie czesci do Zgtoszen 3/4.10.6 — Strona 1

3/4.10.6 Dodawanie czesci do Zgtoszen

W czasie tworzenia Zgtoszenia naprawy/przegladu uzytkownik ma mozliwos¢
zasugerowania, jakie czesci powinny zostac uzyte w czasie wykonywania tego
zlecenia. Dzieje sie to w nowej zaktadce Zalecane czesci.

‘ Zgtoszenie naprawy/przegladu
Zglaszajacy | Stuzba utrzymania ruchu | Przedstawiciel wykonawcy | Zalecane czesci

Panel grupowania

| Ked Nazwa  Numer katalog.. Typ Jedno... Stan minim... Stan kntyc.. Cen

L35S Makretka 9875673546 mala czesc szt 4 ]

L) n I

I

Rys. 3/4.10.6-1. Przypisywanie zalecanych czesci do zgtoszenia
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Dodawanie czesci do Naprawy oraz Przegladu 3/4.10.7 - Strona 1

3/4.10.7 Dodawanie czesci do Naprawy oraz Przegladu

Dodawanie czesci do obu typéw dziatan odbywa sie w ten sam sposéb — przez
panel dolny widoku gtéwnego. Uzytkownik ma mozliwo$¢ przypisania cze-
$ci uzytych badz zarezerwowanych. Czesci uzyte mozna wprowadzi¢ réwniez
w oknie danego przegladu badz naprawy.

Priorytetowy 0
Typ | (oraky 1y Przeglad/Remont [P
Maszyna/Osprzet | 1 Tokarka
Lokalizacja Zglaszajacy | forum ferum E
Kalendarz przegladw
Planowana data 2017-11-23 12:14 | ¥ Data zatrzymania 2017-11-23 1214 v
Ostatni wyk. przeglad Gwarancyny/Pogwarancyjny | Brak vl
Poprzedni przeglad Nastepny przeglad
Odbisr
Wykonano g Odbierajacy %
Zatwierdzono o Zatwierdzajacy %
Dopuszezenie do eksploataci [
Rejestr przebiegéw czasowych
Czas naprawy 0 0 0 Czas przestoju 0 0 0 (déb, godzin, minut)
Ostatnie zmiany Stan licznika 0

Koszty | Wykanawey | Czesci uzyte |Zakres | Wykonane prace | Zalecenia | Firma zewngtrzna I Zalaczniki |

i Kodczesci  Mazwa ceeéci  llosé Jednostka Cena jednostkowa Wartos¢  Numer katalogowy Dolicz do kosztéw ([

L

LA Nakrgtka 1 szt 0 0 9875673546

k& BN ®

szystkim maszynom z tej grupy
szystkim maszynom z tej lokalizac

Rys. 3/4.10.7-1. Wpisywanie uzytych czesci do przegladu/naprawy

Czesci uzyte oznaczaja dziatanie post factum, czyli najpierw zostafa wykonana
czynnos$¢, a uzytkownik na podstawie przebiegu zdarzenia wpisuje do progra-
mu, ktére czesci braty udziat w tej czynnosci.
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Czesci zarezerwowane oznaczaja dziatanie o charakterze planowania, czyli naj-
pierw zachodzi potrzeba wykonania przegladu badz naprawy, czemu towarzy-
szy ocena zapotrzebowania czesci, a dopiero potem wykonania tejze czynnosci,
natomiast w miedzyczasie mozna zaplanowac i da¢ zna¢ innym pracownikom,
jakie jest zapotrzebowanie. Zaktadka ta udostepnia na swoim lewym panelu
nastepujace unikalne czynnosci:
Z2t6z zamoéwienie — jesli czesci potrzebnych do wykonania zadania jest
zbyt mato, dzieki temu przyciskowi mozna stworzy¢ nowe zamoéwienie
na te czesci.
Generuj rezerwacje na podstawie czesci przypisanych do zgloszenia
naprawy/przegladu — tym przyciskiem mozna skopiowac zalecane czesci
ze zgtoszenia, jesli na podstawie takowego zostata podjeta akcja.
& Wydanie zarezerwowanych czesci — dzieki temu przyciskowi wywota sie
tworzenie wydania, ktére spowoduje przejscie czesci z zarezerwowanych
do uzytych.
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Rejestr Roboczogodzin 3/4.11 - Strona 1

3/4.11 Rejestr Roboczogodzin

Dodawanie maszyny do listy maszyn

Program zakfada, Ze nie wszystkie maszyny musza miec rejestrowane roboczo-
godziny, dlatego nalezy najpierw wskaza¢, ze jednak dla niektérych maszyn
beda one rejestrowane.

|L_.,J Wydruk karty roboczogodzin | SOERyE Ry =aazait aEn

® Wiszystkimi
) Tylke zaznaczonymi

Lista maszyn .Rejestr godzin

Panel grupowania

¢ Kod Mazwa Grupa  Typ

4 | Obrabiarka cnc

Rys. 3/14.11-1. Dodawanie maszyny do rejestru
Tworzenie Dziatania

Nastepnie przystepujemy do zatozenia siatki Dziatan, ktore beda wywotywane
przez program po osiagnieciu odpowiednich przebiegdw. Jedna maszyna moze
mie¢ wiele Dziatan przypisanych.

LI| briatania = o X

Typ dzialania:
] Dziatanie cykliczne
Cax o] godzin
Praypomninie od: 0
Praypomnienie do: o=l
[] Do wykeniania
] Generuj automatycznie przeglad roboczogodzinowy

Unagi

_ apisz - il l

Rys. 3/14.11-2 Konfigurator Dziatan
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Komentarz:

m Typ dziatania wybieramy z listy, a ,fapka” dodajemy nowy. Typ powinien
opisywac, co to mniej wiecej ma by¢ za dziatanie, aby spetnia¢ funkcje in-
formacyjna. Np. Przeglad rozruchowy 25 mth.

m Dziatanie cykliczne: dziatanie bedzie sie powtarza¢ co wartos¢ w polu Co.
Brak zaznaczenia spowoduje dziatanie jednorazowe.

m Co, od, do: Co stuzy do wpisania wartosci liczbowej, ktérej osiagniecie be-
dzie uruchamiato wywotanie dziatania. Od i do sg potrzebne, albowiem daja
pole do ustalenia szerszego okienka dla przegladu, a ponadto gdy bedziemy
wpisywali przebiegi prawie nigdy nie wypadnie nam réwno, np. 2500 mth.

m Program automatycznie proponuje wartosci o 12 godzin mniejsze i wieksze,
ale mozna je dowolnie zmieniac.

m Do wykonania — po zaznaczeniu tego pola rekord z dziataniem bedzie
Swiecit sie na czerwono na liscie Dziatan, jesli Dziafanie zostanie wywotane.

m Generowanie automatyczne przegladéw bedzie wpisywato nowe przeglady
do modutu Przeglady, kiedy dane dziatanie zostanie wywofane. Nastepuje
wtedy osobny komunikat:

ZatoZzony zostat wtasnie przeglad "2' na podstawie dziatania 'co 500°

Rys. 3/14.11-3. Automatyczne zatozenie przegladu na podstawie przebiegu
Liczniki

W zakfadce Rejestr godzin wpisujemy juz rzeczywiste przebiegi z doktadnoscia
do minimum jednego dnia i jednej mth.

Liczniki mozna wpisywac dwojako: albo jako przyrosty dzienne, albo jako prze-
biegi catkowite. Prosimy o korzystanie z tego rozréznienia za pomoca przetacz-

nika na gérnej belce narzedziowe;.

Zakfadka umozliwia takze inne widoki niz dzienny — tydzien, miesiac lub
kwartat.
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Wartosci licznika wpisujemy po kliknieciu w puste pole odpowiadajace dane-
mu dniowi.

Lista maszyn | Rejestr godzin

Dokladnosé: Dziey = Od miesigca 2029.01.015 lle mies\e:y.‘ 1% Zgr\?zguka |
Panel grupowania |
| Daty 1-Obrabiarka ene
v
2020-01-01 10
2020-01-02 10
2020-01-02 10
2020-01-04 10
2020-01-05 10
2020-01-06 10
2020-01-07 10
2020-01-08 10
2020-01-09 10
2020-01-10 10
2020-01-11 10
2020-01-12 10
2020-01-13 10
2020-01-14 10
2020-01-15 10
2020-01-16 10
2020-01-17 20
2020-01-18 20
2020-01-19 20
2020-01-20 20
2020-01-21 20
2020-01-22 20
2020-01-22 20
» | |2020-01-24
2020-01-25
2020-01-26
2020-01-27
2020-01-28
2020-01-29
2020-01-30
2020-01-31
Suma w okresie: 300
qczna suma: 200
G

Rys. 3/14.11-4. Wprowadzanie wartosci przebiegow
Komentarz: jesli zatozymy przeglad co np. 250 mth, a wpiszemy od razu

1000 mth jako Stan licznika, program zatozy tylko przeglad na to ostatnie
powtorzenie dziatania, a nie wszystkie cztery wynikajace z dzielenia.
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Wydruk karty roboczogodzin

Za pomoca tego przycisku mozemy wywotac karte pustego wydruku, ktéry
mozna potem nastepnie trzymac przy maszynie i te przebiegi tam spisywac
przed wprowadzeniem do programu.

Najpierw musimy programowi na Liscie maszyn wskaza¢, dla ktérych maszyn
wydruk chcemy utworzy¢ (maksymalnie osiem jednoczesnie).

Zaznaczamy maszyny na LiScie maszyn, trzymajac Shift albo Ctrl, po czym
wywotujemy wydruk tym przyciskiem:

|u.|:_‘,, Whydruk karty roboczogodzin | o e

(®) Wszystkimi
) Tylko zaznaczonymi

Rys. 3/14.11-5. Wybér zakresu kontynuacji
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4 Opcje dodatkowe

Poza podstawowymi funkcjonalnosciami poszczegélnych modutéw program
posiada szereg opcji dodatkowych, takich jak:

m definiowanie pdl dodatkowych,

m konfiguracja kalendarza,

m dane firmy,

m import danych z programu MS Excel.
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a1 Konfiguracja kalendarza

Na zakfadce tej dano mozliwos¢ samodzielnego ustalenia dni wolnych od pra-
cy i przestojow produkcyjnych, co wptywa na poprawnos¢ tworzenia planéw
przegladow.

Konfiguracja programu

Glowne | Pola dodatkowe | Poczta elekironiczna | Powiadomienia | Dni wolne

| Data Nazwa
> 2016-05-13 13:44 majéwka
2017-11-11 13:44 Dzien Niepadiegiosci

[C] Kazda SOBOTA jest dniem wolnym

[C] Kazda NIEDZIELA jest dniem wolnym

Rys. 4/1-1. Konfigurator dni wolnych
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4/2 Dane firmy

Program umozliwia przechowywanie danych firmy uzytkujacej program, ktére
beda przydatne przy tworzeniu raportéw.

Aby wpisa¢ dane, nalezy otworzy¢ okno z danymi firmy przez wywofanie
z menu gtéwnego: Opcje/Dane firmy.

Nazwa:

Dane | Obraz

Adres

Ulica i nr

Kod pocztowy Miasto

Kontakt
Telefor

Strona internetow:
Email

Identifikacja
NIP:
REGON
KRS

Sad rejonowy

Kapitat zakladow,

Rys. 4/2-1. Dane firmy

Do programu mozna wgrac tez logo firmy, ktére bedzie wyswietlane
np. na szczegbétowych Kartach maszyn.
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Nazwa:

EZmieri/ustaw obraz

Rys. 4/2-2. Logo firmy

Po wypetnieniu/zmianie dane zostang zapamietane po wcisnieciu przycisku
Zapisz.
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4/3 Import danych z programu MS Excel

Aby zaimportowac dane z pliku *.xIs programu MS Excel, nalezy z menu gtow-
nego wybra¢ Opcje/lmport z programu Excel, w wyniku czego pojawi sie
okno importu (rys. 4/3-1).

Przypisanie pracownika do maszyny

Pobierz wzorcowy plik Excel, wypetnij go, 2 nastepnie wykonaj impert. Pobisrz wazd

Dane w pliku Excel identyfikowane s3 na podstawie nazw arkuszy i nazw kolumn. Mozesz

przygotowad wiasny plik Excel lub skorzystaj z wezorca. T[T e

OK

gk

Rys. 4/3-1. Okno importu danych

Nastepnie nalezy nacisna¢ przycisk Pobierz wzér i w okienku dialogowym
wskaza¢ miejsce, gdzie plik formularza ma by¢ zapisany oraz wcisna¢ przycisk
Zapisz.

Nastepnie automatycznie uruchomi sie program MS Excel (o ile jest zainstalo-
wany na danym komputerze), w ktérym nalezy wypetni¢ pola w poszczegél-
nych arkuszach.

UWAGA!

Nie nalezy zmienia¢ kolejnosci kolumn w arkuszu ani nazw poszcze-
g6Inych kolumn. Moze to spowodowa¢ nieprawidiowy import danych
lub catkowicie go uniemozliwic.

Po wprowadzeniu danych nalezy zapisa¢ zmiany i zamkna¢ program MS Excel.
Nastepnie w oknie importu danych nacisna¢ przycisk Importuj dane, po czym
wybierac zapisany plik *.x/s i kliknag¢ Otwoérz. Rozpocznie sie proces importo-
wania danych. Po pomyslnym zakohczeniu operacji pojawi si¢ okno podsumo-
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wujace (rys. 4/3-2), na ktérym wykazana bedzie rzeczywista ilo$¢ zaimporto-
wanych danych.

Przypisanie pracownika do maszyny

Pobiarz wzorcowy plik £ Bl lisd o ecr] x| Pobierz wzd

I Maszyny - utworzono: & zaktualizowana: 0
Pracownicy - utworzono: 4 zaktualizowano: 0
Kontrahend - utworzono: 0 zaktualizowano: 0

Dane w pliku Excel ident Grupy maszyn - utworzono: 0 zaktualizowano: 0 Importuj dane

przygotowad wiasny plik

OK

dhE

Rys. 4/3-2. Okno podsumowujace import danych
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4/4 Pola dodatkowe

Program UMUP SQL w wielu miejscach pozwala uzytkownikom na stosowanie
ich wtasnych nazw dla pél. Zostato to pomyslane w celu zapewnienia elastycz-
nosci programu i mozliwosci dostosowania go do indywidualnej nomenklatury

uzywanej w przedsiebiorstwie

Nazwa danej sekcji wskazuje gtéwne lokacje tych pél.

Konfiguracja programu
Pola dodatkowe | Poczta elektroniczna | Powiadomienia | Dni wolne | Kolory.

Maszyny
Nazwa pola 1: TEST1
Nazwa pola 2: TEST2
Modut naprawy / Nazwa pola

Planowana data naprawy: Planowana data naprawy

Centrum kosztow
Etykieta: TEST3

[] Wymagane w dokumentach magazynowych

Czesci
Nazwa pola 1: CZESC TEST 1

Nazwa pola 2:  CZESC TEST 2

Zambwienie i zlecenie / Akceptacja
Nazwa polal AKCEPT

Nazwa pola 2 \WySytKA
Nazwa pola3  pRZYJECIE

Rys. 4/4-1. Widok okna Pél dodatkowych
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4/5 Kolory

Kolejna funkcja oddziatujaca na wyglad znacznej czesci programu sa Kolory.
Opcja ta oddana jest w postaci prostego konfiguratora, ktéry pozwala na wta-
snoreczne ustawienie koloréw dla danych sytuacji.

Gtéwne | Pola dodatkowe | Poczta elektroniczna | Powiadomienia | Dni wolne | Kolory

Listy - tlo wiersza
Naprawy, Przeglady, Zgtoszenia, Maszyny:

v

Do wykonania:

I

Do zatwierdzenia: v

T

v

Maszyna w trakcie naprawy:

I

Magazyn - czesci:

Ponizej stanu minimalnego: v

f

Ponizej stanu krytycznego: _ v

Rys. 4/5-1. Widok opcji Kolory

Status Do wykonania wskazuje, ze akcja istnieje, ale nie ma ustawionej Daty
wykonania. Analogicznie status Do zatwierdzenia wskazuje, ze akcja nie ma
ustawionej jeszcze Daty zatwierdzenia.

Po ustawieniu danej daty na akgji kolor wiersza automatycznie sie odSwiezy
na kolejny wtasciwy.

Kolory dla magazynu uruchamiaja sie nastepujaco — przykfad: stan minimalny
czesci to 5, krytyczny to 3. Ponizej stanu minimalnego zacznie by¢ obecne
od stanu 4 i mniej, Ponizej stanu krytycznego od 2 i mniej. Po przyjeciu
nowych czesci kolory zmienia sie na wiasciwe.
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5 Wyjscie

Zakonczenie pracy z programem odbywa sie poprzez zamkniecie gtéwnego
okna w prawym gérnym rogu. Dokonane zmiany zapisujg sie w bazie auto-
matycznie.

.
fi Uzytkowsnie Maszyn | Urzadzef w Przedsisbiorstwis [E=EE—

Maszyny
05 B & 4 B @ E patezakupu = L AR
Wszystkie ~ [ Przypisany do mnie DTy\koaezgmszemem_

5

anel grupowarnia

Rodzaj Nrinwenta

Nr fabryczny

(<] Ospraet | Narmedzia |  Maszyny | Zdarzenia |  Ziecenia |  Dokumenty |  Konserwage |
Pracownicy | i | lokdlizage | Maprawy | Prmegiady | Powi

[

BEEDNK

Rys. 5-1. Zamykanie programu
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6

Historia zmian — skroét

Wersja 1.0

Pierwsze wydanie programu

Usprawnienia odswiezania tresci modutéw w czasie rzeczywistym
Poprawki dla przegladéw cyklicznych

Poprawki dla numeracji Napraw i Przegladéw

Dodano multiwyszukiwanie frazowe

Wersja 2.0

Wprowadzono modut Magazyn

Wprowadzono dodatkowe zabezpieczenia dla konfiguracji danego uzytkow-
nika

Poprawki odswiezania wartosci w tabelach Zamoéwien, Przyjec i Wydan
Poprawki w lokowaniu sieciowym zatacznikow

Poszerzenie wydruku Naprawy o dodatkowe sekcje

Poprawki dla widoku gtéwnego dostepnych magazynéw

Naprawy i przeglady — poprawiono wyswietlanie numeréw wydan
Poprawiono wyszukiwanie frazowe pod datach

Przeglady poszerzono o zakfadke Wymagane naprawy

Poprawki rozpoznawania dni wolnych przez program

Wprowadzono kopiowanie przegladéw

Wersja 2.1.4

Wprowadzono kolorowanie wierszéw

Wymieniono styl tabel na czytelniejszy

Wyodrebniono szesciostopniowe uprawnienia do Zgtoszen

Poszerzono zakres dat w Naprawach o godziny i minuty

Poszerzono tabele Zgtoszen o dodatkowe kolumny

Dodano opcje wydruku Przegladéw i Napraw z widoku gtéwnego modutu
Poprawiono skalowanie gtéwnych wydrukéw z programu

Dodano opcje zamieszczania pliku z wizerunkiem czesci

Wersja 3.3.0

Sprawdz na wiki.umupsqgl.pl

© by Forum Media Polska



3/4.11 - Strona 2 Rejestr Roboczogodzin

© by Forum Media Polska





